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� BROCAS

Brocas Mango Cilíndrico Cobalto METAL 

HSSE
5% Co

DIN
338 N

1350
PROFESSIONAL

Materiales 
Duros

Aceros <1300 N/mm2 Steel

Titanio

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

0,50 22 6 10 37442
0,60 27 7 10 37443
0,70 28 9 10 37444
0,75 28 9 10 37445
0,80 30 10 10 37446
0,90 32 11 10 37447
1,00 34 12 10 27309
1,10 36 14 10 20107
1,20 38 16 10 28861
1,25 38 16 10 20112
1,30 38 16 10 20116
1,40 40 18 10 20125
1,50 40 18 10 27170
1,60 43 20 10 20133
1,70 43 20 10 20142
1,75 46 22 10 20146
1,80 46 22 10 20151
1,90 46 22 10 20155
2,00 49 24 10 19247
2,10 49 24 10 20161
2,20 53 27 10 20166
2,25 53 27 10 20170
2,30 53 27 10 20175
2,40 57 30 10 20184
2,50 57 30 10 19251
2,60 57 30 10 20199
2,70 61 33 10 20203
2,75 61 33 10 19262
2,80 61 33 10 20209
2,90 61 33 10 20214
3,00 61 33 10 19256
3,10 65 36 10 20220
3,20 65 36 10 20224
3,25 65 36 10 19259
3,30 65 36 10 20230
3,40 70 39 10 20235
3,50 70 39 10 19268
3,60 70 39 10 20241
3,70 70 39 10 20245
3,75 70 39 10 19269
3,80 75 43 10 20251
3,90 75 43 10 20256
4,00 75 43 10 19286
4,10 75 43 10 20265
4,20 75 43 10 20269
4,25 75 43 10 19271
4,30 80 47 10 20278
4,40 80 47 10 20283
4,50 80 47 10 19274
4,60 80 47 10 20289
4,70 80 47 10 20293
4,75 80 47 10 20298
4,80 86 52 10 20302
4,90 86 52 10 20311
5,00 86 52 10 19277
5,10 86 52 10 20320
5,20 86 52 10 20328

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

5,25 86 52 10 19280
5,30 86 52 10 20340
5,40 93 57 10 20349
5,50 93 57 10 19290
5,60 93 57 10 20361
5,70 93 57 10 20370
5,75 93 57 10 20379
5,80 93 57 10 20388
5,90 93 57 10 20397
6,00 93 57 10 19301
6,10 101 63 10 20415
6,20 101 63 10 20424
6,25 101 63 10 20433
6,30 101 63 10 20442
6,40 101 63 10 20451
6,50 101 63 10 27290
6,60 101 63 10 20466
6,70 101 63 10 20475
6,75 109 69 10 20481
6,80 109 69 10 20488
6,90 109 69 10 20493
7,00 109 69 10 19305
7,10 109 69 10 20499
7,20 109 69 10 20503
7,25 109 69 10 20508
7,30 109 69 10 20512
7,40 109 69 10 20517
7,50 109 69 10 19292
7,60 117 75 10 20523
7,70 117 75 10 20527
7,75 117 75 10 20532
7,80 117 75 10 20536
7,90 117 75 10 20541
8,00 117 75 10 20208
8,10 117 75 10 22734
8,20 117 75 10 22737
8,25 117 75 10 22740
8,30 117 75 10 22743
8,40 117 75 10 22746
8,50 117 75 10 19298
8,60 125 81 10 22752
8,70 125 81 10 22755
8,75 125 81 10 22758
8,80 125 81 10 22761
8,90 125 81 10 22764
9,00 125 81 10 20358
9,10 125 81 10 22768
9,20 125 81 10 22771
9,25 125 81 10 22774
9,30 125 81 10 22777
9,40 125 81 10 22780
9,50 125 81 10 20545
9,60 133 87 10 22784
9,70 133 87 10 23567
9,75 133 87 10 26697
9,80 133 87 10 26809
9,90 133 87 10 27121

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

10,00 133 87 10 27291
10,10 133 87 5 27318
10,20 133 87 5 27541
10,25 133 87 5 27544
10,30 133 87 5 27585
10,40 133 87 5 27682
10,50 133 87 5 27685
10,60 133 87 5 27690
10,70 142 94 5 27693
10,75 142 94 5 27696
10,80 142 94 5 27699
10,90 142 94 5 27702
11,00 142 94 5 27705
11,10 142 94 5 27708
11,20 142 94 5 27711
11,25 142 94 5 27714
11,30 142 94 5 27717
11,40 142 94 5 27720
11,50 142 94 5 19307
11,60 142 94 5 27724
11,70 142 94 5 27727
11,75 142 94 5 27730
11,80 142 94 5 27733
11,90 151 101 5 27736
12,00 151 101 5 19311
12,10 151 101 5 27742
12,20 151 101 5 27745
12,25 151 101 5 19313
12,30 151 101 5 27749
12,40 151 101 5 27752
12,50 151 101 5 27755
12,60 151 101 5 27758
12,70 151 101 5 27761
12,75 151 101 5 19316
12,80 151 101 5 27765
12,90 151 101 5 27768
13,00 151 101 5 27771
13,25 160 108 1 27777
13,50 160 108 1 27774
13,75 160 108 1 27780
14,00 160 108 1 27783
14,25 169 114 1 27786
14,50 169 114 1 27789
14,75 169 114 1 27792
15,00 169 114 1 27795
15,25 178 120 1 27798
15,50 178 120 1 27801
15,75 178 120 1 27804
16,00 178 120 1 27807
16,50 184 125 1 27811
17,00 184 125 1 27814
17,50 191 130 1 27817
18,00 191 130 1 27820
18,50 198 135 1 27823
19,00 198 135 1 27826
19,50 205 140 1 27829
20,00 205 140 1 27832

INOX Martensítico 

Ref. 1016
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Brocas Universal Cobalto Multi INOX

HSSE
5% Co

DIN
338 W

1350 40º
BOROA INOX≥ø4 Chapa

< 5
mm

Aceros <850 N/mm2 INOX Cobre Aluminio

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

2,00 49 24 10 25645
2,50 57 30 10 25647
3,00 61 33 10 25650
3,20 65 36 10 25710
3,25 65 36 10 25728
3,30 65 36 10 25730
3,50 70 39 10 25733
4,00 75 43 10 25744
4,20 75 43 10 25751
4,25 75 43 10 25756
4,50 80 47 10 25762
5,00 86 52 10 25769
5,20 86 52 10 25774
5,50 93 57 10 25780
6,00 93 57 10 25788
6,50 101 63 5 25793

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

6,80 109 69 5 25798
7,00 109 69 5 25801
7,50 109 69 5 25805
8,00 117 75 5 25807
8,50 117 75 5 25811
9,00 125 81 5 25813
9,50 125 81 5 25815
10,00 133 87 5 25817
10,20 133 87 1 32666
10,50 133 87 1 25821
11,00 142 94 1 25823
11,50 142 94 1 25825
12,00 151 101 1 25827
12,50 151 101 1 25829
13,00 151 101 1 25831

Brocas Mango Cilíndrico Cobalto INOX

HSSE
5% Co

DIN
338 W

1350 40º
SPEEDPOINT INOX

Chapa
< 5
mm

INOX Austenítico Aluminio

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

1,00 34 12 10 14115
1,25 38 16 10 14116
1,50 40 18 10 14117
2,00 49 24 10 21615
2,25 53 27 10 21616
2,50 57 30 10 21618
2,75 61 33 10 21625
2,80 61 33 10 12964
3,00 61 33 10 16283
3,10 65 36 10 17970
3,20 65 36 10 16284
3,25 65 36 10 16285
3,30 65 36 10 16286
3,50 70 39 10 16287
3,60 70 39 10 13972
3,70 70 39 10 14120
3,75 70 39 10 16288
3,80 75 43 10 12507
4,00 75 43 10 16289
4,10 75 43 10 16290

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

4,20 75 43 10 16291
4,25 75 43 10 16292
4,30 80 47 10 16293
4,50 80 47 10 14122
4,60 80 47 10 13979
4,75 80 47 10 16294
4,80 86 52 10 14123
5,00 86 52 10 16295
5,10 86 52 10 16296
5,20 86 52 10 28626
5,25 86 52 10 16297
5,50 93 57 10 16298
5,70 93 57 10 25134
5,75 93 57 10 16299
5,90 93 57 10 13991
6,00 93 57 10 16302
6,25 101 63 10 21627
6,50 101 63 10 16304
6,75 109 69 10 21628
6,80 109 69 10 16306

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

7,00 109 69 10 16307
7,25 109 69 10 21631
7,40 109 69 10 14010
7,50 109 69 10 16309
8,00 117 75 10 16311
8,25 117 75 10 21633
8,50 117 75 10 16313
9,00 125 81 10 16314
9,10 125 81 10 14023
9,50 125 81 10 16316
10,00 133 87 10 16318
10,25 133 87 5 21634
10,50 133 87 5 16320
11,00 142 94 5 16321
11,10 142 94 5 30587
11,50 142 94 5 16322
12,00 151 101 5 16323
12,50 151 101 5 16324
13,00 151 10 15 16325

Ref. 1021

Ref. 1020
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Brocas Mango Cilíndrico HSS METAL

HSS
(TIN)

DIN
338 N

1180
CLASSIQUE

Uso
General

Aceros <850 N/mm2

Aluminio

Fundición

MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

0,30 19 3 10 17996
0,35 19 4 10 17999
0,40 20 5 10 18002
0,45 20 5 10 18005
0,50 22 6 10 18008
0,55 24 7 10 18011
0,60 24 7 10 18014
0,65 26 8 10 18017
0,70 28 9 10 18020
0,75 28 9 10 18023
0,80 30 10 10 18026
0,85 30 10 10 18029
0,90 32 11 10 18032
0,95 32 11 10 18035
1,00 34 12 10 10001 18305
1,05 34 12 10 18038
1,10 36 14 10 10004 15056
1,15 36 14 10 18041
1,20 38 16 10 10007 18308
1,25 38 16 10 10010 27087
1,30 38 16 10 10013 18311
1,35 40 18 10 18050
1,40 40 18 10 10016 27337
1,45 40 18 10 18053
1,50 40 18 10 10019 18314
1,55 43 20 10 18059
1,60 43 20 10 10022 18317
1,65 43 20 10 18062
1,70 43 20 10 10025 18320
1,75 46 22 10 10028 18323
1,80 46 22 10 10031 18326
1,85 46 22 10 18068
1,90 46 22 10 10034 18329
1,95 49 24 10 18071
2,00 49 24 10 10037 18332
2,05 49 24 10 18074
2,10 49 24 10 10040 18335
2,15 53 27 10 18077
2,20 53 27 10 10043 18338
2,25 53 27 10 10046 18341
2,30 53 27 10 10049 18344
2,35 53 27 10 18080
2,40 57 30 10 10052 18347
2,45 57 30 10 18083
2,50 57 30 10 10055 18350
2,55 57 30 10 18086
2,60 57 30 10 10058 18353
2,65 57 30 10 18089
2,70 61 33 10 10061 27166
2,75 61 33 10 10064 18356
2,80 61 33 10 10067 18359
2,85 61 33 10 18092
2,90 61 33 10 10070 27088
2,95 61 33 10 18095
3,00 61 33 10 10073 18362
3,05 65 36 10 18098
3,10 65 36 10 10076 18365
3,15 65 36 10 27343 29078
3,20 65 36 10 10079 18368
3,25 65 36 10 10082 18371

MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

3,30 65 36 10 10085 18374
3,35 65 36 10 27345
3,40 70 39 10 10088 27322
3,45 70 39 10 27346
3,50 70 39 10 10091 18377
3,55 70 39 10 18101
3,60 70 39 10 10094 27323
3,65 70 39 10 18104
3,70 70 39 10 10097 18380
3,75 70 39 10 10100 18383
3,80 75 43 10 10103 18386
3,85 75 43 10 18107
3,90 75 43 10 10106 27165
3,95 75 43 10 18110
4,00 75 43 10 10109 18389
4,05 75 43 10 27349
4,10 75 43 10 10112 18392
4,15 75 43 10 27350
4,20 75 43 10 10115 18395
4,25 75 43 10 10118 18398
4,30 80 47 10 10121 18401
4,35 80 47 10 18113
4,40 80 47 10 10124 18404
4,45 80 47 10 18116
4,50 80 47 10 10127 18407
4,55 80 47 10 27288
4,60 80 47 10 10130 18410
4,65 80 47 10 27352
4,70 80 47 10 10133 18413
4,75 80 47 10 10136 18416
4,80 86 52 10 10139 18419
4,85 86 52 10 18119
4,90 86 52 10 10142 18422
4,95 86 52 10 18122
5,00 86 52 10 10145 18425
5,05 86 52 10 18125
5,10 86 52 10 10148 18428
5,15 86 52 10 27330
5,20 86 52 10 10151 18431
5,25 86 52 10 10154 18434
5,30 86 52 10 10157 18437
5,35 93 57 10 18131
5,40 93 57 10 10160 27292
5,45 93 57 10 27354
5,50 93 57 10 10163 18440
5,55 93 57 10 27356
5,60 93 57 10 10166 18443
5,65 93 57 10 18134
5,70 93 57 10 10169 18446
5,75 93 57 10 10172 18449
5,80 93 57 10 10175 18452
5,85 93 57 10 27357
5,90 93 57 10 10178 18455
5,95 93 57 10 27358
6,00 93 57 10 10181 18458
6,05 101 63 10 27359
6,10 101 63 10 10184 18461
6,15 101 63 10 27360
6,20 101 63 10 10187 18464
6,25 101 63 10 10190 18467

Ref. 1010
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Brocas Mango Cilíndrico HSS METAL
MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

6,30 101 63 10 10193 27324
6,35 101 63 10 27361
6,40 101 63 10 10196 18470
6,45 101 63 10 18137
6,50 101 63 10 10199 18473
6,55 101 63 10 18140
6,60 101 63 10 10202 18476
6,65 101 63 10 27362
6,70 101 63 10 10205 27333
6,75 109 69 10 10208 18479
6,80 109 69 10 10211 18482
6,85 109 69 10 18143
6,90 109 69 10 10214 18485
6,95 109 69 10 27316
7,00 109 69 10 10217 18488
7,05 109 69 10 27363
7,10 109 69 10 10220 18491
7,15 109 69 10 27364
7,20 109 69 10 10223 18494
7,25 109 69 10 10226 18497
7,30 109 69 10 10229 18500
7,35 109 69 10 27365
7,40 109 69 10 10232 27150
7,45 109 69 10 27366
7,50 109 69 10 10235 18503
7,55 117 75 10 27369
7,60 117 75 10 10238 27313
7,65 117 75 10 27368
7,70 117 75 10 10241 18506
7,75 117 75 10 10244 27272
7,80 117 75 10 10247 18509
7,85 117 75 10 27370
7,90 117 75 10 10250 18512
7,95 117 75 10 27372
8,00 117 75 10 10253 18515
8,05 117 75 10 27373
8,10 117 75 10 10256 26675
8,15 117 75 10 27374
8,20 117 75 10 10259 26678
8,25 117 75 10 10262 18518
8,30 117 75 10 10265 27311
8,35 117 75 10 27376
8,40 117 75 10 10268 26681
8,45 117 75 10 27377
8,50 117 75 10 10271 18521
8,55 125 81 10 27378
8,60 125 81 10 10274 18524
8,65 125 81 10 27379
8,70 125 81 10 10277 18527
8,75 125 81 10 10280 18530
8,80 125 81 10 10283 18533
8,85 125 81 10 27381
8,90 125 81 10 10286 18536
8,95 125 81 10 27383
9,00 125 81 10 10289 18539
9,05 125 81 10 27382
9,10 125 81 10 10292 26684
9,15 125 81 10 27385
9,20 125 81 10 10295 27553
9,25 125 81 10 10298 27273
9,30 125 81 10 10301 18542
9,40 125 81 10 10304 27149
9,45 125 81 10 27387
9,50 125 81 10 10307 18545
9,55 133 87 10 27389
9,60 133 87 10 10310 26687
9,65 133 87 10 27390
9,70 133 87 10 10313 27151
9,75 133 87 10 10316 18548
9,80 133 87 10 10319 18551
9,85 133 87 10 27391
9,90 133 87 10 10322 18554
9,95 133 87 10 27393
10,00 133 87 10 10325 18557
10,10 133 87 5 10328
10,20 133 87 5 10331
10,25 133 87 5 10334 27274
10,30 133 87 5 10337 29151
10,40 133 87 5 10340
10,50 133 87 5 10343 18563
10,60 133 87 5 10346 29154

MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

10,70 142 94 5 10349
10,75 142 94 5 10352 27277
10,80 142 94 5 10355 29157
10,90 142 94 5 10358
11,00 142 94 5 10361 18566
11,10 142 94 5 10364
11,20 142 94 5 10367
11,25 142 94 5 10370 26801
11,30 142 94 5 10373
11,40 142 94 5 10376
11,50 142 94 5 10379 18569
11,60 142 94 5 10382
11,70 142 94 5 10385
11,75 142 94 5 10388 27275
11,80 142 94 5 10391
11,90 151 101 5 10394
12,00 151 101 5 10397 18572
12,10 151 101 5 10400 29169
12,20 151 101 5 10403
12,25 151 101 5 10406 18578
12,30 151 101 5 10409
12,40 151 101 5 10412
12,50 151 101 5 10415 18581
12,60 151 101 5 10418
12,70 151 101 5 10421
12,75 151 101 5 10424 27276
12,80 151 101 5 10427
12,90 151 101 5 10430
13,00 151 101 5 10433 18584
13,10 151 101 1 10436
13,20 151 101 1 18164
13,25 160 108 1 10439 29180
13,30 160 108 1 18167
13,40 160 108 1 18170
13,50 160 108 1 10442 29184
13,60 160 108 1 18173
13,70 160 108 1 10445
13,75 160 108 1 10448
13,80 160 108 1 18176
13,80 160 108 1 18176
13,90 160 108 1 10451
14,00 160 108 1 10454 29007
14,10 169 114 1 18179
14,20 169 114 1 18185
14,25 169 114 1 10457 29194
14,30 169 114 1 18188
14,40 169 114 1 18191
14,50 169 114 1 10460 29198
14,60 169 114 1 18194
14,70 169 114 1 18197
14,75 169 114 1 10463 29202
14,80 169 114 1 18200
14,90 169 114 1 18203
15,00 169 114 1 10466 29205
15,20 178 120 1 18209
15,25 178 120 1 10469 29209
15,50 178 120 1 10472 29213
15,60 178 120 1 18218
15,70 178 120 1 18221
15,75 178 120 1 10475
15,80 178 120 1 18224
15,90 178 120 1 18227
16,00 178 120 1 10478 29220
16,20 184 125 1 27289
16,25 184 125 1 10481
16,50 184 125 1 10484
16,75 184 125 1 10487
16,80 184 125 1 27676
17,00 184 125 1 10490
17,25 191 130 1 10493
17,50 191 130 1 10496
17,75 191 130 1 10499
18,00 191 130 1 10502
18,25 198 135 1 10505
18,50 198 135 1 10508
18,75 198 135 1 10511
19,00 198 135 1 10514
19,25 205 140 1 10517
19,50 205 140 1 10520
19,75 205 140 1 10523
20,00 205 140 1 10526
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Juegos de Brocas en Envases Plásticos

Nº
Pcs.

Cont.
mm

19
Ø 1-10
x 0,50

Ref. 1010

Nº Art.
HSS

25271

Ref. 1010 TIN

Nº Art.
TIN

27132

Ref. 1016

Nº Art.
5% Co

25274

Ref. 1016 TIALN

Nº Art.
TIALN

14748

Ref. 1020

Nº Art.
5% Co

24636

Ref. 1021*

Nº Art.
5% Co

34201

Ref. 1466

*ø 2-10 x 0,50

Nº
Pcs.

Cont.
mm

25
Ø 1-13
x 0,50

Ref. 1010

Nº Art.
HSS

25235

Ref. 1010 TIN

Nº Art.
TIN

27133

Ref. 1016

Nº Art.
5% Co

18370

Ref. 1016 TIALN

Nº Art.
TIALN

15378

Ref. 1020

Nº Art.
5% Co

24638

Ref. 1021*

Nº Art.
5% Co

34199

Ref. 1456

*ø 2-13 x 0,50



Brocas Mango Cilíndrico HSS METAL

HSS
DIN
340 N

1180
Serie Larga

Aceros <850 N/mm2

Aluminio

Fundición

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

0,50 32 12 10 26656
0,60 35 15 10 26658
0,70 42 21 10 19467
0,80 46 25 10 24592
0,90 51 29 10 26659
1,00 56 33 10 11573
1,10 60 37 10 11576
1,20 65 41 10 11579
1,25 65 41 10 11582
1,30 65 41 10 11585
1,40 70 45 10 11588
1,50 70 45 10 11591
1,60 76 50 10 11594
1,70 76 50 10 11597
1,75 80 53 10 11600
1,80 80 53 10 11603
1,90 80 53 10 11606
2,00 85 56 10 11609
2,10 85 56 10 11612
2,20 90 59 10 11615
2,25 90 59 10 11618
2,30 90 59 10 11621
2,40 95 62 10 11624
2,50 95 62 10 11627
2,60 95 62 10 11630
2,70 100 66 10 11633
2,75 100 66 10 11636
2,80 100 66 10 11639
2,90 100 66 10 11642
3,00 100 66 10 11645
3,10 106 69 10 11648
3,20 106 69 10 11651
3,25 106 69 10 11654
3,30 106 69 10 11657
3,40 112 73 10 11660
3,50 112 73 10 11663
3,60 112 73 10 11666
3,70 112 73 10 11669
3,75 112 73 10 11672
3,80 119 78 10 11675
3,90 119 78 10 11678
4,00 119 78 10 11681
4,10 119 78 10 11684
4,20 119 78 10 11687
4,25 119 78 10 11690
4,30 126 82 10 11693
4,40 126 82 10 11696
4,50 126 82 10 11699
4,60 126 82 10 11702
4,70 126 82 10 19955
4,75 126 82 10 11705
4,80 132 87 10 11708
4,90 132 87 10 11711

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

5,00 132 87 10 11714
5,10 132 87 10 11717
5,20 132 87 10 11720
5,25 132 87 10 11723
5,30 132 87 10 11726
5,40 139 91 10 11729
5,50 139 91 10 11732
5,60 139 91 10 11735
5,70 139 91 10 11738
5,75 139 91 10 11741
5,80 139 91 10 11744
5,90 139 91 10 11747
6,00 139 91 10 11750
6,10 148 97 10 11753
6,20 148 97 10 11756
6,25 148 97 10 11759
6,30 148 97 10 11762
6,40 148 97 10 11765
6,50 148 97 10 11768
6,60 148 97 10 11771
6,70 148 97 10 11774
6,75 156 102 10 11777
6,80 156 102 10 11780
6,90 156 102 10 11783
7,00 156 102 10 11786
7,10 156 102 10 11789
7,20 156 102 10 11792
7,25 156 102 10 11795
7,30 156 102 10 11798
7,40 156 102 10 11801
7,50 156 102 10 11804
7,60 165 109 10 11807
7,70 165 109 10 11810
7,75 165 109 10 11813
7,80 165 109 10 11816
7,90 165 109 10 11819
8,00 165 109 10 11822
8,10 165 109 5 11825
8,20 165 109 5 11828
8,25 165 109 5 11831
8,30 165 109 5 11834
8,40 165 109 5 11837
8,50 165 109 5 11840
8,60 175 115 5 11843
8,70 175 115 5 11846
8,75 175 115 5 11849
8,80 175 115 5 11852
8,90 175 115 5 11855
9,00 175 115 5 11858
9,10 175 115 5 11861
9,20 175 115 5 11864
9,25 175 115 5 11867
9,30 175 115 5 11870

MULTI-PACK

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

9,40 175 115 5 11873
9,50 175 115 5 11876
9,60 184 121 5 11879
9,70 184 121 5 11882
9,75 184 121 5 11885
9,80 184 121 5 11888
9,90 184 121 5 11891
10,00 184 121 5 11894
10,20 184 121 1 11900
10,25 184 121 1 11903
10,50 184 121 1 11912
10,75 195 128 1 11921
10,80 195 128 1 11924
11,00 195 128 1 11930
11,10 195 128 1 30588
11,25 195 128 1 11939
11,50 195 128 1 11948
11,75 195 128 1 11957
11,80 195 128 1 11960
11,90 205 134 1 11963
12,00 205 134 1 11966
12,20 205 134 1 11972
12,25 205 134 1 11975
12,30 205 134 1 11978
12,50 205 134 1 11984
12,75 205 134 1 11993
13,00 205 134 1 12002
13,25 214 140 1 12005
13,50 214 140 1 12008
13,75 214 140 1 12011
14,00 214 140 1 12014
14,25 220 144 1 12017
14,50 220 144 1 12020
14,75 220 144 1 12023
15,00 220 144 1 12026
15,25 227 149 1 12029
15,50 227 149 1 12032
15,75 227 149 1 12035
16,00 227 149 1 12038
16,25 235 154 1 12041
16,50 235 154 1 12044
16,75 235 154 1 12047
17,00 235 154 1 12050
17,25 241 158 1 12053
17,50 241 158 1 12056
17,75 241 158 1 12059
18,00 241 158 1 12062
18,25 241 158 1 12065
18,50 247 162 1 12068
19,00 247 162 1 12074
19,50 254 166 1 12080
19,75 254 166 1 12083
20,00 254 166 1 12086

Ref. 1030

185
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Brocas Mango Cónico HSS METAL

HSS
DIN
345 N

1180
Aceros <850 N/mm2

Aceros <1000 N/mm2 Cobre

Fundición

MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm CM Nº Art.

5,00 133 52 1 14426
5,25 133 52 1 14429
5,50 138 57 1 14432
5,75 138 57 1 14435
6,00 138 57 1 14438
6,25 144 63 1 14441
6,50 144 63 1 14444
6,75 150 69 1 14447
7,00 150 69 1 14450
7,25 150 69 1 14453
7,50 150 69 1 14456
7,75 156 75 1 14459
8,00 156 75 1 14462
8,25 156 75 1 14465
8,50 156 75 1 14468
8,75 162 81 1 14471
9,00 162 81 1 14474
9,25 162 81 1 14477
9,50 162 81 1 14480
9,75 168 87 1 14483
10,00 168 87 1 14486
10,25 168 87 1 14489
10,50 168 87 1 14492
10,75 175 94 1 14495
11,00 175 94 1 14498
11,25 175 94 1 14501
11,50 175 94 1 14504
11,75 175 94 1 14507
12,00 182 101 1 14510
12,25 182 101 1 14513
12,50 182 101 1 14516
12,75 182 101 1 14519
13,00 182 101 1 14522
13,25 189 108 1 14525
13,50 189 108 1 14528
13,75 189 108 1 14531
14,00 189 108 1 14534
14,25 212 114 2 14537
14,50 212 114 2 14540
14,75 212 114 2 14543
15,00 212 114 2 14546
15,25 218 120 2 14549
15,50 218 120 2 14552

MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm CM Nº Art.

15,75 218 120 2 14555
16,00 218 120 2 14558
16,25 223 125 2 14561
16,50 223 125 2 14564
16,75 223 125 2 14567
17,00 223 125 2 14570
17,25 228 130 2 14573
17,50 228 130 2 14576
17,75 228 130 2 14579
18,00 228 130 2 14582
18,25 233 135 2 14585
18,50 233 135 2 14588
18,75 233 135 2 14591
19,00 233 135 2 14594
19,25 238 140 2 14597
19,50 238 140 2 14600
19,75 238 140 2 14603
20,00 238 140 2 14606
20,25 243 145 2 14609
20,50 243 145 2 14612
20,75 243 145 2 14615
21,00 243 145 2 14618
21,25 248 150 2 14621
21,50 248 150 2 14624
21,75 248 150 2 14627
22,00 248 150 2 14630
22,25 248 150 2 14633
22,50 253 155 2 14636
22,75 253 155 2 14639
23,00 253 155 2 14642
23,25 276 155 3 14645
23,50 276 155 3 14648
23,75 281 160 3 14651
24,00 281 160 3 14654
24,25 281 160 3 14657
24,50 281 160 3 14660
24,75 281 160 3 14663
25,00 281 160 3 14666
25,25 286 165 3 14669
25,50 286 165 3 14672
25,75 286 165 3 14675
26,00 286 165 3 14678
26,25 286 165 3 14681

 MULTI-PACK
Ø
mm

L
mm

I
mm CM Nº Art.

26,50 286 165 3 14684
26,75 291 170 3 14687
27,00 291 170 3 14690
27,25 291 170 3 14693
27,50 291 170 3 14696
27,75 291 170 3 14699
28,00 291 170 3 14702
28,25 296 175 3 14705
28,50 296 175 3 14708
28,75 296 175 3 14711
29,00 296 175 3 14714
29,25 296 175 3 14717
29,50 296 175 3 14720
29,75 296 175 3 14723
30,00 296 175 3 14726
30,25 301 180 3 14729
30,50 301 180 3 14732
30,75 301 180 3 14735
31,00 301 180 3 14738
31,25 301 180 3 14741
31,50 301 180 3 14744
31,75 306 185 3 14747
32,00 334 185 4 14750
32,50 334 185 4 14753
33,00 334 185 4 14756
33,50 334 185 4 14759
34,00 339 190 4 14762
34,50 339 190 4 14765
35,00 339 190 4 14768
35,50 339 190 4 14771
36,00 344 195 4 14774
36,50 344 195 4 14777
37,00 344 195 4 14780
37,50 344 195 4 14783
38,00 349 200 4 14786
38,50 349 200 4 14789
39,00 349 200 4 14792
39,50 349 200 4 14795
40,00 349 200 4 14798

Ref. 1010
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Brocas Escalonadas

HSS
DIN
333 A

900 Chapa
<4 mm

Metal
no ferroso

30%
30%

30%

1000

Ref. 1602

Ref. 1602-00001

Nº
Pcs.

Cont.
mm Nº Art.

3
4-12

435184-20
6-30

Capac.
mm

Pasos*
Steps*

L
mm

Mango
ø mm Nº Art.

4-12 9 (2) 80 6 12048
4-20 9 (3) 67 8 12054
6-30 13 (4) 98 10 12060
9-36 10 (6) 86 12 12066

NEW!

Aceros <850 N/mm2

Plásticos

Brocas de Centrar

HSS
(TIN)

DIN
333 A

Blanca Rectif.
1180

Ref. 1310

Ø d
mm

Ø d1
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

1,00 x 3,15 31,50 1,30 40001 74157
1,25 x 3,15 31,50 1,60 40004 74160
1,25 x 4,00 35,50 1,60 40007 74163
1,60 x 4,00 35,50 2,00 40010 74885
1,60 x 5,00 40,00 2,00 40013 74882
2,00 x 5,00 40,00 2,50 40016 74166
2,00 x 6,30 45,00 2,50 40019 74883
2,50 x 6,30 45,00 3,10 40022 60380
2,50 x 8,00 50,00 3,10 40025 74884
3,15 x 8,00 50,00 3,90 40028 74169

Ø d
mm

Ø dl
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
HSS

Nº Art.
TIN

3,15 x 10,00 56,00 3,90 40031 73574
4,00 x 10,00 56,00 5,00 40034 60383
4,00 x 12,50 63,00 5,00 40037 74876
5,00 x 12,50 63,00 6,30 40040
5,00 x 16,00 71,00 6,30 40043 74172
6,30 x 16,00 71,00 8,00 40046
6,30 x 20,00 80,00 8,00 40049
10,00 x 25,00 100,00 12,80 40055
12,50 x 31,50 125,00 16,50 74881

Aceros <850 N/mm2

Aluminio

Aceros <1000 N/mm2

Cobre

Fundición
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Máquinas Afiladoras Brocas
Ref. 9994

Mod. 360 
Para: HSS, TIN, MD/HM

Mod. 750 
Para: HSS, TIN, 

HSSE MD/HM + Split Point

NEW!

Sistema 1 paso: rápido, fácil, alineamiento preciso

Leva doble

Muela diamantada
reemplazable y duradera

Motor 15.000 r.p.m.Cuerpo plástico doble aislamiento y resistente a los impactos

Cable 183 cm

Porta-brocas de precisión que
facilita la alineación de brocas

pequeñas 

1

2

3

45

6

7

1

6

2

3

45

7

Expulsión viruta ajustable8 9 Nuevo puerto split point y
plato de ajuste

Elección ángulo punta10
11 Elección ángulo desprendimiento

y transversal

Mod. Cap. Punta Acero Nº Art.

360 Ø 2,5-13 mm 118º
HSS, TIN,
MD/HM

38416

Mod. Cap. Punta Acero Nº Art.

750 Ø 2,5-19 mm
115º-
140º

HSS, TIN,
HSSE,
MD/HM

38418

+ Spli Point

Muela Nº Art.

K100 43414
K180 40344

Porta Nº Art.

118º 39712
135º 40343
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Escariadores Mano

HSS
DIN
206 B

ISO
236

Tol.
H7

Aceros <850 N/mm2

Aluminio

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

1,60 44 21 1,25 74178
1,70 44 21 1,25 74181
1,80 47 23 1,40 74184
1,90 47 23 1,40 74187
2,00 50 25 1,60 40379
2,10 50 25 1,60 74190
2,20 54 27 1,80 74193
2,30 54 27 1,80 74196
2,40 58 29 2,10 74199
2,50 58 29 2,10 40382
2,60 58 29 2,10 75397
2,70 62 31 2,10 74202
2,80 62 31 2,10 74205
2,90 62 31 2,10 74208
3,00 62 31 2,10 40385
3,10 66 33 2,40 74211
3,20 66 33 2,40 74214
3,30 66 33 2,40 74217
3,40 71 35 2,70 74220
3,50 71 35 2,70 40388
3,60 71 35 2,70 74223
3,70 71 35 2,70 74226
3,80 76 38 3,00 75398
3,90 76 38 3,00 74229
4,00 76 38 3,00 40391
4,10 76 38 3,00 74232
4,20 76 38 3,00 74235
4,30 81 41 3,40 74238
4,40 81 41 3,40 74241
4,50 81 41 3,40 40394
4,60 81 41 3,40 74244
4,70 81 41 3,40 74247
4,80 87 44 3,80 74250
4,90 87 44 3,80 74253
5,00 87 44 3,80 40397
5,10 87 44 3,80 74256
5,20 87 44 3,80 74259
5,30 87 44 3,80 74262
5,40 93 47 4,30 74265
5,50 93 47 4,30 40400
5,60 93 47 4,30 74268
5,70 93 47 4,30 74271
5,80 93 47 4,30 74274
5,90 93 47 4,30 74277

Ref. 2010

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

6,00 93 47 4,30 40403
6,10 100 50 4,90 74280
6,20 100 50 4,90 75172
6,30 100 50 4,90 74283
6,40 100 50 4,90 74286
6,50 100 50 4,90 40406
6,60 100 50 4,90 75233
6,70 100 50 4,90 74289
6,80 107 54 5,50 74292
6,90 107 54 5,50 74295
7,00 107 54 5,50 40409
7,10 107 54 5,50 74298
7,20 107 54 5,50 74301
7,30 107 54 5,50 74947
7,40 107 54 5,50 74304
7,50 107 54 5,50 40412
7,60 115 58 6,20 74307
7,70 115 58 6,20 74310
7,80 115 58 6,20 74313
7,90 115 58 6,20 74316
8,00 115 58 6,20 40415
8,10 115 58 6,20 74319
8,20 115 58 6,20 74322
8,30 115 58 6,20 74325
8,40 115 58 6,20 74328
8,50 115 58 6,20 40418
8,60 124 62 7,00 74331
8,70 124 62 7,00 74334
8,80 124 62 7,00 74337
8,90 124 62 7,00 74340
9,00 124 62 7,00 40421
9,10 124 62 7,00 74343
9,20 124 62 7,00 74346
9,30 124 62 7,00 74349
9,40 124 62 7,00 74352
9,50 124 62 7,00 40424
9,60 133 66 8,00 74355
9,70 133 66 8,00 74358
9,80 133 66 8,00 74361
9,90 133 66 8,00 74364
10,00 133 66 8,00 40427
10,10 133 66 8,00 74367
10,20 133 66 8,00 74370
10,30 133 66 8,00 74373

b

Ø
mm

L
mm

I
mm Nº Art.

10,40 133 66 8,00 74376
10,50 133 66 8,00 40430
10,60 142 71 8,00 74379
10,70 142 71 9,00 74382
10,80 142 71 9,00 74385
10,90 142 71 9,00 74388
11,00 142 71 9,00 40433
11,10 142 71 9,00 74391
11,20 142 71 9,00 74394
11,30 142 71 9,00 74397
11,40 142 71 9,00 74400
11,50 142 71 9,00 40436
11,60 142 71 9,00 74403
11,70 142 71 9,00 74406
11,80 152 76 9,00 74409
11,90 152 76 10,00 74412
12,00 152 76 10,00 40439
12,50 152 76 10,00 40442
13,00 152 76 10,00 40445
13,50 163 81 11,00 40448
14,00 163 81 11,00 40451
14,50 163 81 11,00 40454
15,00 163 81 11,00 40457
15,50 175 87 12,00 40460
16,00 175 87 12,00 40463
16,50 175 87 12,00 40466
17,00 175 87 12,00 40469
17,50 188 93 14,50 40472
18,00 188 93 14,50 40475
18,50 188 93 14,50 40478
19,00 188 93 14,50 40481
19,50 201 100 16,00 40484
20,00 201 100 16,00 40487
21,00 201 100 16,00 40493
22,00 215 107 18,00 40499
23,00 215 107 18,00 40505
24,00 231 115 20,00 40511
25,00 231 115 20,00 40517
26,00 231 115 20,00 40523
27,00 247 124 22,40 40529
28,00 247 124 22,40 40535
30,00 247 124 22,40 40547

bb

� ESCARIADORES
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Escariadores Máquina Mango Cónico

HSSE
5% Co

DIN
208 B

ISO
521

Ref. 2160

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1300 N/mm2 Steel

Aluminio

Aceros <1000 N/mm2 INOX Martensitico

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

4,00 129 19 1 6 75354
5,00 133 23 1 6 75155
5,50 138 26 1 6 75345
6,00 138 26 1 6 75156
6,50 144 28 1 6 75220
7,00 150 31 1 6 75352
7,50 150 31 1 6 75346
8,00 156 33 1 6 61043
8,50 156 33 1 6 75159
9,00 162 36 1 6 75347
9,50 162 36 1 6 75348
10,00 168 38 1 6 74481
10,50 168 38 1 6 74915
11,00 175 41 1 6 74484
11,50 175 41 1 6 75221
12,00 182 44 1 6 75049
12,50 182 44 1 8 74487
13,00 182 44 1 8 74490
13,50 189 47 1 8 75222

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

14,00 189 47 1 8 75029
14,50 204 50 2 8 75117
15,00 204 50 2 8 75157
15,50 210 52 2 8 75353
16,00 210 52 2 8 74493
16,50 214 54 2 8 74496
17,00 214 54 2 8 74499
18,00 219 56 2 8 74502
19,00 223 58 2 8 74508
20,00 228 60 2 8 74970
21,00 232 62 2 8 74511
22,00 237 64 2 8 75118
23,00 241 66 2 8 74514
24,00 268 68 3 10 74517
25,00 268 68 3 10 74520
26,00 273 70 3 10 74523
27,00 277 71 3 10 74526
28,00 277 71 3 10 74529
30,00 281 73 3 10 74532

HSSE
5% Co

Gammo
n

DIN
208 C

ISO
521

DIN
208 C

Ref. 2164

Aceros <850 N/mm2

INOX Austenítico

TitanioAceros <1000 N/mm2

Fundición

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

5 133 23 1 3 41306
6 138 26 1 3 41312
7 150 31 1 3 41318
8 156 33 1 3 41324
9 162 36 1 3 41330
10 168 38 1 4 41336
11 175 41 1 4 41342
12 182 44 1 4 41348
13 182 44 1 4 41354
14 189 47 1 4 41360
15 204 50 2 4 41366
16 210 52 2 4 41372

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

17 214 54 2 4 61070
18 219 56 2 4 61073
19 223 58 2 4 74535
20 228 60 2 4 74538
21 232 62 2 4 61076
22 237 64 2 4 74541
23 241 66 2 4 61079
24 268 68 3 4 61082
25 268 68 3 4 75218
26 273 70 3 6 75224
28 277 71 3 6 74544
30 281 73 3 6 74547

Cobre
45º
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Escariadores Máquina Huecos

HSSE
5% Co

DIN
219 C

ISO
2402 d1=1:30

Gammon
45º

Ref. 2314

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

25 13 45 32 6 73676
26 13 45 32 6 74952
27 13 45 32 6 73679
28 13 45 32 6 73682
30 13 45 32 6 73685
32 16 50 36 6 73688
34 16 50 36 6 73691
35 16 50 36 6 73694
36 19 56 40 6 73697

Aceros <850 N/mm2

INOX Austenítico

TitanioAceros <1000 N/mm2

Fundición

Cobre

Ø
mm

L
mm

l
mm CM Z Nº Art.

5% Co

38 19 56 40 6 73700
40 19 56 40 6 73703
42 19 56 40 6 73706
45 22 63 45 6 74953
50 22 63 45 8 73715
52 27 71 50 8 73718
55 27 71 50 8 73721
60 27 71 50 8 73727

Avellanadores Mango Cilíndrico

HSS
DIN
335 C

3 Z
Tol. D
(±0,05)

Tol.
d (h9)

Tol.
L (±1)

Tol.
∞900

Ø D
Mayor

Ø d1
Menor

Ø d
mm

L
mm

Aplic.
max/min Nº Art.

4,30 1,30 4 40 1,5/4,3 74653
5,00 1,50 4 40 2,0/5,0 74654
5,30 1,50 4 40 2,0/5,3 74655
5,80 1,50 5 45 2,0/5,8 74656
6,00 1,50 5 45 2,0/6,0 74657
6,30 1,50 5 45 2,0/6,3 74658
7,00 1,80 6 50 2,0/7,0 74659
7,30 1,80 6 50 2,0/7,3 74660
8,00 2,00 6 50 2,5/8,0 74661
8,30 2,00 6 50 2,5/8,3 74662
9,40 2,20 6 50 3,0/9,4 74663
10,00 2,50 6 50 3,0/10,0 74664
10,40 2,50 6 50 3,0/10,0 74665

Ø D
Mayor

Ø d1
Menor

Ø d
mm

L
mm

Aplic.
max/min Nº Art.

11,50 2,80 8 56 3,0/11,0 74666
12,40 2,80 8 56 3,0/12,0 74667
13,40 2,90 8 56 3,0/13,0 74668
15,00 3,20 10 60 4,0/15,0 74669
16,50 3,20 10 60 4,0/16,0 74670
19,00 3,50 10 63 4,0/19,0 74671
20,50 3,50 10 63 4,0/20,0 74672
23,00 3,80 10 67 4,0/23,0 74673
25,00 3,80 10 67 4,0/25,0 74674
28,00 4,00 12 71 4,5/28,0 42714
30,00 4,20 12 71 4,5/30,0 12588
31,00 4,20 12 71 4,5/31,0 42715
40,00 5,00 15 80 5,5/40,0 11061

Ref. 2575

∞0
-1

Aceros <850 N/mm2

INOX Aluminio

Termo-Plásticos

Contenido Ø Nº Art.

6 Pcs: 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 40515

� AVELLANADORES

Cobre
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Cobre

HSS
DIN
335 D

3 Z
∞900

Ø d1
mm

Ø d3
mm

L
mm cm Nº Art.

HSS

16,50 3,20 85 1 42717
20,50 3,50 100 2 42719
25,00 3,80 106 2 42721
31,00 4,20 112 2 42725
40,00 10,00 140 3 42728
50,00 14,00 150 3 42729
63,00 16,00 180 4 42730
80,00 22,00 190 4 42731

Ref. 2685

Aceros <850 N/mm2

INOX

Aluminio

Termo-Plásticos

HSS
DIN
335 C

1 Z
Tol. D
(± 0,05)

Tol.
d (h9)

Tol.
L (± 1)

Tol. ∞
∞900

Ø d1
mm

Ø d3
mm

L
mm cm Nº Art.

HSS

6,00 5 45 1/6 13281
8,00 6 50 1/8 13284
10,00 6 50 1/10 13286
12,00 8 56 2/12 13287
16,00 10 60 2/16 13290
20,00 10 63 2/20 13293
25,00 10 67 2/25 13294
30,00 12 71 3/30 13296

Ref. 2573

Aceros <850 N/mm2

INOX

AluminioTermo-Plásticos

Avellanadores 90º

0
-1

HSS
5% Co

IZAR
Std.

Salida
Viruta

Tol.
D

Tol.
d (h9)

Tol.
L (± 1)

Tol. ∞
∞900

Ref. 2572

Aceros <850 N/mm2

INOX Austenitico

Aluminio

0
-1

Cobre

+0
+0,3

Material
Grupo Sub.
1 1.1
2 2.1

6
6.1
6.2
6.3

Vc
HSSE 5% Co

10-20
4-8
15-25
15-25
8-12

Avances mm/rev.
Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 16 Ø 20 Ø 25
0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210

r.p.m. = Vc x 1.000
� x ø

Vc= m/min.

Ø
Aplic.

Ø D
mm

Ø d
mm

L
mm

Nº Art.
5% Co

2 - 5 10 6 45 69183
5 - 10 14 8 48 69181
10 - 15 21 10 65 69184
15 - 20 28 12 84 69187
20 - 25 35 15 102 69186

Ref. 2572-00001

Nº Pcs. Cont.
mm

Nº Art.
5% Co

4

2-5

40513
5-10
10-15
15-20
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Juegos Machos Mano Métrica

HSS DIN
352

Tol.
6H

C 2-3h �
10º ± 2

D
mm P L

mm
l

mm
d
mm Nº Art.

M 2 0,40 36 11 2,80 2,10 3 62531
M 2,5 0,45 40 12 2,80 2,10 3 62534
M 3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 62537
M 3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 3 62540
M 4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 62543
M 4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 62546
M 5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 62549
M 6 1,00 56 19 6,00 4,90 3 62552
M 7 1,00 56 19 6,00 4,90 3 62555
M 8 1,25 63 22 6,00 4,90 4 62561
M 9 1,25 63 22 7,00 5,50 3 62567
M 10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 62573
M 11 1,50 70 24 8,00 6,20 3 62576
M 12 1,75 75 28 9,00 7,00 3 62579
M 13 1,75 75 28 9,00 7,00 4 62582
M 14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 62585

Ref. 3030

a

D
mm P L

mm
l

mm
d
mm Nº Art.

M 15 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62588
M 16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62591
M 18 2,50 95 34 14,00 11,00 4 62594
M 20 2,50 95 34 16,00 12,00 4 62597
M 22 2,50 100 34 18,00 14,50 4 62603
M 24 3,00 110 38 18,00 14,50 4 62606
M 27 3,00 110 38 20,00 16,00 4 62609
M 30 3,50 125 45 22,00 18,00 4 62612
M 33 3,50 125 50 25,00 20,00 4 62615
M 36 4,00 150 56 28,00 22,00 4 62618
M 39 4,00 150 60 32,00 24,00 4 62621
M 42 4,50 150 60 32,00 24,00 4 62624
M 45 4,50 160 65 36,00 29,00 6 73760
M 48 5,00 180 70 36,00 29,00 6 62627
M 52 5,00 180 70 40,00 32,00 6 76382

Recubrimientos bajo demanda

a
Z Z

Machos Mano perfil rosca completa
Ref. 3023

HSS DIN
352

Tol.
6H

�
100 ± 2

4-6h

D
mm P L

mm
l

mm
d
mm

Nº Art.
HSS

M 3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 46263
M 4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 46264
M 5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 46265
M 6 1,00 50 19 6,00 4,90 3 46266
M 8 1,25 56 22 6,00 4,90 4 46267
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 46268
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 4 46269
M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 46270
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 46271

a
Z

Novedad Ahorro

� MACHOS
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Machos Rectos Máquina Métrica

Machos Helicoidales Máquina Métrica

Ref. 3100

HSS
5% Co

DIN
371

Tol.
6H

�
10 -12º

Reforzado Aceros <850 N/mm2

Cobre

Aluminio
B3,5-5h

GUN

D
mm P L

mm
l

mm
d
mm Nº Art.

M 2 0,40 45 9 2,80 2,10 3 62771
M 2,5 0,45 50 9 2,80 2,10 3 76724
M 2,6 0,45 50 9 2,80 2,10 3 76725
M 3* 0,50 56 11 3,50 2,70 3 62774
M 3,5 0,60 56 13 4,00 3,00 3 62777
M 4* 0,70 63 13 4,50 3,40 3 62780
M 4,5 0,75 70 16 6,00 4,90 3 76728
M 5* 0,80 70 16 6,00 4,90 3 62783
M 6* 1,00 80 19 6,00 4,90 3 62789
M 7 1,00 80 19 7,00 5,50 3 76733
M 8* 1,25 90 22 8,00 6,20 3 62795
M 10* 1,50 100 24 10,00 8,00 3 62807

M3, M4, M5, M6, M10: *Tol. 6G bajo demanda

Recubrimientos bajo demanda 

a

Ref. 3150

HSSE
5% Co

DIN
371

Tol.
6H

�
10º±2

Reforzado Aceros <850 N/mm2

Cobre

Aluminio
C2-3h

D
mm P L

mm
l

mm
d
mm Nº Art.

M 3* 0,50 56 5 3,50 2,70 3 63050
M 3,5 0,60 56 6 4,00 3,00 3 63053
M 4* 0,70 63 7 4,50 3,40 3 63056
M 5* 0,80 70 8 6,00 4,90 3 63059
M 6* 1,00 80 10 6,00 4,90 3 63062
M 7 1,00 80 10 7,00 5,50 3 63065
M 8* 1,25 90 13 8,00 6,20 3 63071
M 10* 1,50 100 15 10,00 8,00 3 63083

M3, M4, M5, M6, M10: *Tol. 6G bajo demanda

Recubrimientos bajo demanda

a

35º

Z

Z

Cont: 25 Pcs Nº Art.
Machos: DIN 371: M4 - M5 - M6 -M8 - M10 (5 pcs x M) 38998

Cont: 25 Pcs Nº Art.
Machos: DIN 371: M4 - M5 - M6 -M8 - M10 (5 pcs x M) 38999
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Fresas Frontales M. Cilíndrico NZ Desbaste Grueso HSSE 8% Co
Ref. 4640

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 NR

ISO
1641

4-6 Z

tol.
D (k12)
d (h6)

Ø≤25 Ø≤25

30º

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

4 6 55 11 3 45862 21813
5 6 57 13 3 45864 21814
6 6 57 13 4 46457 41756
7 10 66 16 4 77662 41757
8 10 69 19 4 46460 41758
9 10 69 19 4 77663 41759
10 10 72 22 4 46463 41760
11 12 79 22 4 77664 41761
12 12 83 26 4 46466 41762
13 12 83 26 4 77665 41763
14 12 83 26 4 46469 41764
15 12 83 26 4 77666 41765
16 16 92 32 4 46472 41766
17 16 92 32 4 77667 41767

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

18 16 92 32 4 46475 41768
19 16 92 32 4 77668 41769
20 20 104 38 4 46478 41770
22 20 104 38 5 46481 41771
24 25 121 45 5 77669 41772
25 25 121 45 5 46484 41773

Ø > 25 mm sin Corte al Centro

26 25 121 45 5 77670 41774
28 25 121 45 5 46487 41775
30 25 121 45 5 46490 41776
32 32 133 53 6 46493 41777
36 32 133 53 6 77671 41778
40 40 155 63 6 77672 41779

Ref. 4600

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 N

ISO
1641

4-6 Z
tol.

D (k10)
d (h6)30º

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

2,00 6 51 7 4 46277 41718
2,50 6 52 8 4 46280 41719
3,00 6 52 8 4 46283 41721
3,50 6 54 10 4 46286 41722
4,00 6 55 11 4 46289 41724
4,50 6 55 11 4 46292 41725
5,00 6 57 13 4 46295 41727
5,50 6 57 13 4 46298 41728
6,00 6 57 13 4 46301 41730
6,50 10 66 16 4 46304 41731
7,00 10 66 16 4 46307 41732
7,50 10 66 16 4 46310 41733
8,00 10 69 19 4 46313 41734
8,50 10 69 19 4 46316 41735
9,00 10 69 19 4 46319 41736
9,50 10 69 19 4 46322 41737
10,00 10 72 22 4 46325 41738
11,00 12 79 22 4 46331 41740

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

12,00 12 83 26 4 46334 41741
13,00 12 83 26 4 46337 41742
14,00 12 83 26 4 46340 41743
15,00 12 83 26 4 46343 41744
16,00 16 92 32 4 46346 41745
17,00 16 92 32 4 46349 41746
18,00 16 92 32 4 46352 41747
19,00 16 92 32 4 46355 41748
20,00 20 104 38 4 46358 41749
22,00 20 104 38 6 46361 41750
24,00 25 121 45 6 77694 41751
25,00 25 121 45 6 46364 41752
26,00 25 121 45 6 78872 41753
28,00 25 121 45 6 46367 41754
30,00 25 121 45 6 46370 41755
32,00 32 133 53 6 46373 41947
36,00 32 133 53 6 46376 41948
40,00 40 155 63 8 46379 41949

� FRESAS

Aceros <850 N/mm2 FundiciónCobre

Aceros <850 N/mm2 FundiciónCobre
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5 Material
Grupo Sub.
1 1.1

3
3.1
3.2

5
5.1
5.2

Vc
8%Co TIALN
30-40 40-56
20-30 25-45
15-20 20-25
60-100 80-140
60-100 80-140

Fresas Frontales Mango Cilíndrico NZ
Acabado HSSE 8% Co
Ref. 4400

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 N

ISO
1641

4-8 Z
tol.

D (k10)
d (h6)30º

No válida Trabajo Axial
Aceros <850 N/mm2 FundiciónCobre

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

2,00 6 51 7 4 43778 17528
2,50 6 52 8 4 43781 17529
3,00 6 52 8 4 43784 17530
3,50 6 54 10 4 43787 17531
4,00 6 55 11 4 43790 17533
4,50 6 55 11 4 43793 17590
5,00 6 57 13 4 43796 17536
5,50 6 57 13 4 43799 17537
6,00 6 57 13 4 43802 43903
6,50 10 66 16 4 43805 17538
7,00 10 66 16 4 43808 17539
7,50 10 66 16 4 43811 17540
8,00 10 69 19 4 43814 43904
8,50 10 69 19 4 43817 17542
9,00 10 69 19 4 43820 17543
9,50 10 69 19 4 43823 17544
10,00 10 72 22 4 43826 43905
11,00 12 79 22 4 43829 17545

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

12,00 12 83 26 4 43832 43906
13,00 12 83 26 4 43835 17546
14,00 12 83 26 4 43838 43907
15,00 12 83 26 4 43841 17548
16,00 16 92 32 4 43844 43908
17,00 16 92 32 4 43847 17549
18,00 16 92 32 4 43850 43909
19,00 16 92 32 4 43853 17551
20,00 20 104 38 4 43856 43910
22,00 20 104 38 6 43859 17552
24,00 25 121 45 6 43862 17553
25,00 25 121 45 6 43865 17554
26,00 25 121 45 6 77679 17555
28,00 25 121 45 6 43868 17557
30,00 25 121 45 6 43871 17558
32,00 32 133 53 6 43874 17559
36,00 32 133 53 6 43877 17560
40,00 40 155 63 8 43880 17561

Fresas Frontales Mango Cilíndrico 3Z
Acabado HSSE 8% Co
Ref. 4439

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 N

tol.
D (e8)
d (h6)30º

Aceros <850 N/mm2 Fundición TitanioCobre

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

2,00 6 51 7 43147 17602
2,50 6 52 8 43148 17603
3,00 6 52 8 43149 17604
3,50 6 54 10 43150 17605
4,00 6 55 11 43152 17606
4,50 6 57 11 43153 17607
5,00 6 57 13 43154 17221
5,50 6 57 13 43155 17608
6,00 6 57 13 43156 17222

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

7,00 10 66 16 43158 17224
8,00 10 69 19 43160 17612
9,00 10 69 19 43162 17225
10,00 10 72 22 43165 17616
12,00 12 83 26 43168 17617
14,00 12 83 26 43170 17618
16,00 16 92 32 43172 17620
18,00 16 92 32 43174 17621
20,00 20 104 38 43176 17622
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5
Ref. 4497

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 WR

ISO
1641/1

tol.
D (k12)
d (h6)40º

Aceros <850 N/mm2 AluminioCobre

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

8 10 88 38 78862 17155
10 10 95 45 78863 20784
12 12 110 53 78864 43137
14 12 110 53 78865 19653
16 16 123 63 78866 17872
18 16 123 63 78867 21069
20 20 141 75 78868 21070
25 25 166 90 40338 21071
30 25 166 90 40342 21072

Fresas Frontales Mango Cilíndrico 3Z
Grueso HSSE 8% Co
Ref. 4447

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
844 WR

ISO
1641/1

tol.
D (k12)
d (h6)40º

Aceros <850 N/mm2 AluminioCobre

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

8 10 69 19 44744 17623
9 10 69 19 78849 17624
10 10 72 22 44747 17626
11 12 79 22 78850 17174
12 12 83 26 44750 17597
13 12 83 26 78851 17175
14 12 83 26 44753 17627
15 12 83 26 78852 17176
16 16 92 32 44756 17599
18 16 92 32 44759 17600
20 20 104 38 44762 17601
25 25 121 45 44768 17628
30 25 121 45 40334 17629
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Fresas Frontales Mango Cilíndrico 2Z
Acabado HSSE 8% Co
Ref. 4420

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
327 N

ISO
1641/1

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

2,00 6 48 4 44249 41613
2,50 6 49 5 44252 41614
3,00 6 49 5 44255 41616
3,50 6 50 6 44258 41617
4,00 6 51 7 44261 41619
4,50 6 52 8 44264 41620
5,00 6 52 8 44267 41622
5,50 6 52 8 44270 41623
6,00 6 52 8 44273 41625
6,50 10 60 10 44276 41626
7,00 10 60 10 44279 41628
7,50 10 61 11 44282 41629
8,00 10 61 11 44285 41631
8,50 10 61 11 44288 41634
9,00 10 61 11 44291 41635
9,50 10 61 11 44294 41637
10,00 10 63 13 44297 41638
11,00 12 70 13 44303 41641

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

12,00 12 73 16 44306 41643
13,00 12 73 16 44309 41644
14,00 12 73 16 44312 41646
15,00 12 73 16 44315 41647
16,00 16 79 19 44318 41649
17,00 16 79 19 44321 41650
18,00 16 79 19 44324 41652
19,00 16 79 19 44327 41653
20,00 20 88 22 44330 41655
22,00 20 88 22 44333 41658
24,00 25 102 26 44336 41659
25,00 25 102 26 44339 41661
28,00 25 102 26 44342 41662
30,00 25 102 26 44345 41664
32,00 32 112 32 44348 41943
36,00 32 112 32 44351 41944
40,00 40 130 38 44354 41945

tol.
D (e8)
d (h6)30º

Fresas Frontales Mango Cilíndrico 2Z
Acabado HSSE 8% Co
Ref. 4470

HSSE
8%Co
(TIALN)

IZAR
Std. N

S. Larga
Long L.

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

2,00 6 54 7 45281 18115
2,50 6 56 8 45284 18117
3,00 6 56 8 45287 18120
4,00 6 63 11 45290 18121
5,00 6 68 13 45293 18124
6,00 6 68 13 45296 17252
7,00 10 80 16 45299 18126
8,00 10 88 19 45302 17255
9,00 10 88 19 45305 18128
10,00 10 95 22 45308 17257
11,00 12 102 22 45311 18129

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

12,00 12 110 26 45314 17293
14,00 12 110 26 45317 18130
16,00 16 123 32 45320 18132
18,00 16 123 32 45323 18133
20,00 20 141 38 45326 18135
22,00 201 41 38 45329 18136
24,00 251 66 45 40908 18138
25,00 251 66 45 45332 18139
30,00 251 66 45 77816 18141
32,00 32 186 53 45338 18142

tol.
D (e8)
d (h6)30º

Aceros <850 N/mm2 Fundición AluminioCobre

Aceros <850 N/mm2 FundiciónCobre
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Fresas Frontales Mango Cilíndrico 1Z
Acabado HSS Aluminio
Ref. 4414

HSS
IZAR
Std.
W

S. Larga
Long L.

4414
d= 8 mm

Ø
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Y
mm

Nº Art.
HSS

4 8 80 16 29 44120
5 8 80 16 29 44123
6 8 90 16 29 44126
8 8 100 28 40 44129
10 10 120 40 40 29178

Tol.*
D (k10)
d (h6)

*øD=ød=>Tol.
D (js14)
d (h6)Y

Perfiles

Termo-Plásticos Aluminio

Fresas Frontales Mango Cónico NZ
Desbaste Grueso HSSE 8% Co
Ref. 4570

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
845 B
NR

ISO
1641

Ø
mm CM L

mm
l

mm Z Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

10 1 92 22 4 45962 79118
12 1 96 26 4 45965 79126
14 2 111 26 4 45968 79127
15 2 111 26 4 67160 79128
16 2 117 32 4 45971 79129
18 2 117 32 4 45974 79130
20 2 123 38 4 45977 79131
22 2 123 38 5 45980 79132
24 3 147 45 5 45983 79133
25 3 147 45 5 45986 79134

Ø
mm CM L

mm
l

mm Z Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

26 3 147 45 5 45989 79135
28 3 147 45 5 45992 79136
30 3 147 45 5 45995 79137
32 4 178 53 6 45998 79138
36 4 178 53 6 46001 79139
40 4 188 63 6 46004 79140
45 4 188 63 6 46007 79141
50 5 233 75 6 46010 79142
56 5 233 75 8 46013 79143
63 5 248 90 8 46016 79144

Tol.
D (k12)4-8 Z

30º

Aceros <850 N/mm2 FundiciónCobre
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Fresas Frontales Mango Cónico 2Z
Acabado HSSE 8% Co
Ref. 4550

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
326D
N

2 Z

Ø
mm CM L

mm
l

mm
Nº Art.
8% Co

10 1 83 13 79925
12 1 86 16 79928
14 2 101 16 79931
16 2 104 19 79934
18 2 104 19 79937
20 2 107 22 45920
22 2 107 22 79940
24 3 128 26 79943

Ø
mm CM L

mm
l

mm
Nº Art.
8% Co

25 3 128 26 79946
26 3 128 26 79949
28 3 128 26 79952
30 3 128 26 79955
32 4 157 32 79958
36 4 157 32 79961
40 4 163 38 79964

Tol.
D (e8)30º

Aceros <850 N/mm2 Fundición INOX AluminioCobre

Fresas Especiales Mango Cilíndrico
HSSE 8% Co
Ref. 4800

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
851 AA
N

ISO
3337

Ø D
mm

l
mm

Ø d
mm

L
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

11,00 4 10 53,50 6 68868 17164
12,50 6 10 57,00 6 57822 17165
16,00 8 10 62,00 6 57831 13120
18,00 8 12 70,00 8 57840 17167
21,00 9 12 74,00 8 57849 14929
25,00 11 16 82,00 8 57858 15667
32,00 14 16 90,00 10 57867 17168
40,00 18 25 108,00 10 57876 17589

Tol.
D (d11)
d (h8)

Ranuras
en “T”10º

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1000 N/mm2 Fundición AluminioCobre
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Fresas Especiales Mango Cilíndrico HSSE 8% Co
Ref. 5080

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
6518 B
N

S.
Corta

Radio Ø d3
mm

Ø d1
mm

Ø d2
mm

L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

1,00 6 10 10 60 4 77762 19925
1,60 6 10 10 60 4 77763 19379
2,00 6 10 10 60 4 77764 18048
2,50 6 11 10 60 8 4 77765 19928
3,00 6 12 12 60 4 77766 18049
4,00 6 14 12 60 10 4 77767 18052
5,00 6 16 12 60 10 4 77768 17591
6,00 8 20 16 67 12 4 77769 18056
7,00 8 22 16 71 16 4 77770 19934
8,00 8 24 16 71 16 4 77771 17593
9,00 8 26 25 85 18 4 77772 19946
10,00 8 28 25 85 18 4 77773 19952
12,00 10 34 25 90 24 4 77774 19953
12,50 16 41 25 100 28 6 77775 19954
16,00 16 48 25 100 28 6 77776 19956
20,00 16 56 32 112 32 6 77777 21999

Tol.
R (H11)
d2 (h6)

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1000 N/mm2 Fundición AluminioCobre

1/4

Fresas Especiales Mango Cilíndrico HSSE 8% Co
Ref. 4330

HSSE
8%Co
(TIALN)

DIN
1833 A
N

ISO
3859

Ø D
mm Ang.º Ø d

mm
L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co
Nº Art.
TIALN

16 45º 12 60 4,00 8 58656 19628
20 45º 12 63 5,00 8 58674 22407
25 45º 12 67 6,30 10 58701 22405
32 45º 16 71 8,00 12 58719 22406
16 60º 12 60 6,30 8 58665 21549
20 60º 12 63 8,00 8 58683 17857
25 60º 12 67 10,00 10 58710 17923
32 60º 16 71 12,50 12 58728 21469

Tol.
D (js16)
d (h8)

Angular

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1000 N/mm2 Fundición AluminioCobre

Ref. 4340

HSSE
8%Co

DIN
1833 B
N

ISO
3859

Ø D
mm Ang.º Ø d

mm
L
mm

l
mm Z Nº Art.

8% Co

16 45º 12 60 4,00 8 58737
20 45º 12 63 5,00 8 58764
25 45º 12 67 6,30 10 58791
32 45º 16 71 8,00 12 58818
16 60º 12 60 6,30 8 58746
20 60º 12 63 8,00 8 58773
25 60º 12 67 10,00 10 58800
32 60º 16 71 12,50 12 58827

Tol.
D (js16)
d (h8)

Angular

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1000 N/mm2 Fundición AluminioCobre
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Fresas Especiales Mango Cónico HSSE 8% Co
Ref. 4810

HSSE
8%Co

DIN
851 B
N

ISO
1641

Tol.
D (d11)
I (d11)

Ranuras en “T”

Aceros <850 N/mm2 Aceros <1000 N/mm2 Fundición AluminioCobre

10º

Ø D
mm

l
mm CM L

mm Z Nº Art.
8% Co

Nº Art.
TIALN

18,00 8 1 82 8 79164 22205
21,00 9 2 102 8 79165 22206
25,00 11 2 104 8 79166 22207
32,00 14 2 111 10 79167 22208
40,00 18 3 140 10 79168 22209
50,00 22 4 187 10 79169 22210
60,00 28 4 201 10 79170 22034
72,00* 35 5 248 12 79171 22211

HSSE*

Fresas Frontales 2 cortes
Ref. 6040

PMX
(TIALN)

DIN
1880 N

ISO
2586

Tol.
ø (js16)

d (H7) L (K16)30º

Ø
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

PMX
Nº Art.
TIALN

40 32 16 8 39013 39018
50 36 22 8 39014 39019
63 40 27 8 39015 39020
80 45 27 10 39016 39022
100 50 32 12 39017 39023

Fresas Frontales Cónicas
Ref. 4300

HSSE
5% Co

DIN
842

Frontal
Cónica

Tol.
ø (js16)

d (H7) L (js14)

Ø
mm

L
mm

d
mm ∞* Z Nº Art.

5% Co

± 25�
40 13 10 50º 14 54177
50 16 13 50º 16 54195
63 20 16 50º 18 54213

± 20�
80 25 22 50º 20 54231
100 32 27 50º 22 54249
125 40 32 50º 24 54267
160 50 40 50º 30 54285

± 25�
40 13 10 60º 14 54186
50 16 13 60º 16 54204
63 20 16 60º 18 54222

± 20�
80 25 22 60º 20 54240
100 32 27 60º 22 54258
125 40 32 60º 24 54276
160 50 40 60º 30 54294

*450 y 550 bajo demanda
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Fresas 3 Cortes Dentado Cruzado
Ref. 4120

HSSE
5% Co
(TIALN)

DIN
885 A

ISO
2587

3 
Cortes

Tol.
ø (js16)

d (H7) L (k11)

Ø
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

5% Co
Nº Art.
TIALN

50 4 16 12 52584
5 52587
6 52590
8 52593
10 52596

63 4 22 12 52611 57477
5 52614 57483
6 52620 57492
8 52623 57495
10 52626 57498
12 52629
14 52632
16 52635
18 52638

80 5 27 14 52644 57516
6 52647 57519
8 52650 57522
10 52653 57528
12 52656
14 52659
16 52662
18 52665
20 52668

100 6 32 16 52674 57570
8 52677 57576
10 52680 57582
12 52683 57588
14 52686
16 52689
18 52692
20 52698
22 52701
25 52707

125 8 32 18 52725 57684
10 52728 57690
12 52731 57696
14 52734 57702
16 52737
18 52740
20 52743
22 52746
25 52749
28 52752

Ø
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

5% Co
Nº Art.
TIALN

Ø > 125 mm bajo demanda
160 10 40 22 52758 57726

12 52761 57729
14 52764 57732
16 52767 57735
18 52770
20 52773
22 52776
25 52779
28 52782
32 52785

200 12 40 24 52788
14 52791
16 52794
18 52797
20 52800
22 52803
25 52806
28 52809
32 52812

Mejor
Desalojo
Viruta

Fresas Isósceles
Ref. 4352

HSSE
5% Co

DIN
847

ISO
6108

∞
±30’

Angular
Isósceles

Tol.
ø (js16)

d (H7) L (js14)

Ø
mm

L
mm

d
mm ∞* Z Nº Art.

5% Co

50 8 16 45º 20 53736
63 10 22 45º 22 53790
80 12 27 45º 24 53835
100 18 32 45º 26 53871
50 10 16 60º 18 53745
63 14 22 60º 20 53808
80 18 27 60º 22 53853
100 25 32 60º 24 53880
50 14 16 90º 16 53754
63 20 22 90º 18 53826
80 22 27 90º 20 53862
100 32 32 90º 22 53889

Recubrimientos bajo demanda
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Fresas Cóncavas
Ref. 5050

HSSE
5% Co

DIN
855

Cóncava
Tol.

ø (js16)
d (H7) R (H11)

Radio Ø
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

5% Co
1,50 50 8 16 14 54501
1,60 50 8 16 14 54510
2,00 50 9 16 14 54519
2,50 63 10 22 12 54528
3,00 63 12 22 12 54537
3,50 63 14 22 12 54546
4,00 63 16 22 12 54555
5,00 63 20 22 12 54564
6,00 80 24 27 12 54582
7,00 80 28 27 12 54591
8,00 80 32 27 12 54600
9,00 100 36 32 10 54609
10,00 100 36 32 10 54618
11,00 100 40 32 10 54627
12,00 100 40 32 10 54636
12,50 100 40 32 10 54645
14,00 100 50 32 10 54654

Radios > 14 mm bajo demanda

Fresas Convexas
Ref. 5040

HSSE
5% Co

DIN
856

Convexa
Tol.

ø (js16)
d (H7) R (h11)

Radio Ø
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

5% Co
1,50 50 3,00 16 14 77802
1,60 50 3,20 16 14 54312
2,00 50 4,00 16 14 54321
2,50 63 5,00 22 12 54330
3,00 63 6,00 22 12 54339
3,50 63 7,00 22 12 54348
4,00 63 8,00 22 12 54357
5,00 63 10,00 22 12 54375
6,00 80 12,00 27 12 54393
7,00 80 14,00 27 12 54411
8,00 80 16,00 27 12 54420
9,00 100 18,00 32 10 54429
10,00 100 20,00 32 10 54447
11,00 100 22,00 32 10 77803
12,00 100 24,00 32 10 54456
12,50 100 25,00 32 10 77804
14,00 125 28,00 32 10 77805
16,00* 125 32,00 32 10 54465
18,00* 125 36,00 32 10 54474
20,00* 125 40,00 32 10 54483

Radios > 14 mm bajo demanda
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Hojas de Sierra de Cinta HSSE 8% Co IZARFLEX
Ref. 4243

HSSE
8% Co

Ideal trabajos de taller exigentes. Dientes de
una calidad especial resistente al desgaste.

Aceros <850 N/mm2 CobreAceros <1000 N/mm2 Aluminio Plásticos

L
mm

A x E
mm

1140 13 x 0,65 3
1300 3
1325 3
1328 3 
1330 3
1335 3
1425 3
1440 3
1450 3
1470 3
1550 3
1630 3 
1638 3
1640 3 
1645 3
1650 3 
1660 3
1730 3 
1735 3
1750 3 
1838 3
2000 20 x 0,90 2
2060 2
2070 2
2080 2 
2085 2
2090 2 
2100 2
2110 2 
2115 2
2120 2 
2140 2
2215 2 
2265 2
2360 2 
2362 2
2370 2 
2375 2
2450 2 
2465 2
2520 2 
2530 2
2540 2
2550 2
2625 2
2080 27 x 0,90 2 
2110 2
2150 2
2400 2
2440 2

L
mm

A x E
mm

2450 27 x 0,90 2
2455 2 
2460 2
2480 2 
2550 2
2570 2 
2580 2
2600 2 
2660 2
2680 2 
2700 2
2710 2 
2720 2
2735 2 
2740 2
2750 2 
2755 2
2760 2 
2765 2
2770 2 
2825 2
2835 2
2845 2
2910 2 
2920 2
2925 2 
2945 2
2950 2 
3010 2
3025 2 
3080 2
3090 2 
3100 2
3110 2 
3120 2
3150 2 
3160 2
3180 2 
3240 2
3250 2 
3345 2
3350 2 
3352 2
3370 2
3420 2
3430 2
3600 2

L
mm

A x E
mm

3630 27 x 0,90 2
3660 2 
3700 2
3800 2 
3830 2
4079 2 
4090 2
3505 34 x 1,10 1
4000 1 
4100 1
4120 1 
4250 1
4400 1 
4500 1
4520 1 
4530 1
4570 1 
4930 1
4970 1 
5080 1
5157 1 
5200 1
5270 1 
5320 1
5334 1 
4115 41 x 1,30 1 
5000 1
5350 1 
5920 1
6600 1 
6660 1
7470 1 

Rollos sin Soldadura

L
mm

A x E
mm

99999 20 x 0,90 1
99999 27 x 0,90 1
99999 34 x 1,10 1
75000 41 x 1,30 1

Unidades pedido mínimo

Tipo Dentado (TZ)
A x E
mm

TPI
2 2-3 3 3-4 4 4-6 5-8 6-10 8-12 10-14

13 x 0,65 S S S
20 x 0,90 K K K S S S S
27 x 0,90 K K K K K S S S S
34 x 1,10 K K K K S S S
41 x 1,30 K K K S
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Fresas Sierras Circulares
Ref. 4200

HSS
DIN

1837 N
ISO
2296

Tol.
ø (j15)
d (H7)

Tol.
L (j11)
d1 (j18)

Dentado A de paso pequeño, para
mecanizados finos y trabajos de orfebrería

D
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

HSS
Nº Art.
TIN

20 0,20 5 80 64436
0,25 64 64439
0,30 64 64442
0,40 64 64445 69009
0,50 48 64448 69012
0,60 48 64451 69015
0,80 48 64454 69018
1,00 40 64457 69021
1,20 40 64460 69213
1,60 40 64463 69282
2,00 32 64466 69285

25 0,20 8 80 64484
0,25 80 64487
0,30 80 64490
0,40 64 64493 69438
0,50 64 64496 69441
0,60 64 64499 69444
0,80 48 64502 69447
1,00 48 64505 69450
1,20 48 64508 69453
1,60 40 64511 69456
2,00 40 64514 69459
2,50 40 64517 69462

32 0,20 8 100 64532
0,25 100 64535
0,30 80 64538
0,40 80 64541 69489
0,50 80 64544 69492
0,60 64 64547 69495
0,80 64 64550 69498
1,00 64 64553 69501
1,20 48 64556 69504
1,60 48 64559 69507
2,00 48 64562 69510
2,50 40 64565 69513
3,00 40 64568 69516

40 0,20 10 128 64580
0,25 100 64583
0,30 100 64586
0,40 100 64589 69609
0,50 80 64592 69612
0,60 80 64595 69615
0,80 80 64598 69618
1,00 64 64601 69711
1,20 64 64604 69714
1,60 64 64610 69720
2,00 48 64613 69723
2,50 48 64616 69726
3,00 48 64619 69729
4,00 40 64622 69732

50 0,25 13 128 64634
0,30 128 64637
0,40 100 64640 69750
0,50 100 64643 69753
0,60 100 64646 69756
0,80 80 64649 69759
1,00 80 64652 69762
1,20 80 64655 69894
1,60 64 64661 69900
2,00 64 64664 69903
2,50 64 64667 69906
3,00 48 64670 69909
4,00 13 48 64676 69912
5,00 48 64679 69915

63 0,30 16 128 64688
0,40 128 64691 69927
0,50 128 64694 69930
0,60 100 64697 69933
0,80 100 64700 69936

D
mm

L
mm

d
mm Z Nº Art.

HSS
Nº Art.
TIN

63 1,00 16 100 64703 69939
1,20 80 64706 69942
1,60 80 64712 69948
2,00 80 64715 69951
2,50 64 64718 69954
3,00 64 64721 69957
4,00 64 64724 69960
5,00 48 64727 69963
6,00 48 64730 69966

80 0,50 22 128 64742 69975
0,60 128 64745 69978
0,80 128 64748 69981
1,00 100 64751 69984
1,20 100 64754 70014
1,60 100 64757 70020
2,00 80 64760 70023
2,50 80 64763 70026
3,00 80 64766 70029
4,00 64 64769 70269
5,00 64 64772 70272
6,00 64 64775 70275

100 0,60 22 160 64784 70353
0,80 128 64787 70356
1,00 128 64790 70359
1,20 128 64793 70362
1,60 100 64799 70425
2,00 100 64802 70428
2,50 100 64805 70431
3,00 80 64808 70434
4,00 80 64811 70437
5,00 80 64814 70440
6,00 64 64817 70503

125 0,80 22 160 64826 70590
1,00 160 64829 70593
1,20 128 64832 70596
1,60 128 64838 70602
2,00 128 64841 70605
2,50 100 64844 70608
3,00 100 64850 70611
4,00 100 64856 70614
5,00 80 64862 70617
6,00 80 64868 70620

160 1,20 32 160 64886 70626
1,60 160 64892 70632
2,00 128 64895 70635
2,50 128 64898 70638
3,00 128 64901 70641
4,00 100 64904 70644
5,00 100 64907 70647
6,00 100 64910 70650

200 1,60 32 160 64922 68826
2,00 160 64925 68829
2,50 160 64928 68832
3,00 128 64931 68835
4,00 128 64934 68838
5,00 32 128 64937 68841
6,00 100 64940 68844

250 2,00 32 200 64946 68850
2,50 160 64949 68853
3,00 160 64952 68856
4,00 160 64955 68859
5,00 128 64958 68907
6,00 32 128 64964 68910

315 2,50 40 200 64970 78610
3,00 200 64973 78611
4,00 160 64976 78612
5,00 160 64979 78613
6,00 160 64982 78614
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� BROCAS

Broca martillo SDS-PLUS booster
Especial Hormigón Armado
La broca SDS pionera para hormigón armado, el agujero 
no se desvía quedando dentro del eje.

3 filos de corte monoblock.

Materiales: hormigón, hormigón armado, piedra, granito y ladrillo.

Referencia Descripción

113D05L0110 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 5 mm x 110 mm
113D06L0110 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 6 mm x 110 mm
113D06L0160 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 6 mm x 160 mm
113D08L0160 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 8 mm x160 mm

Referencia Descripción

113D10L0160 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 10 mm x 160 mm
113D12L0160 BROCA BOOSTER-PLUS SDS PLUS 12 mm x 160 mm

Referencia Descripción

263SD04 BROCA HORMIGON OPTIMA 2 FILOS 4 x 75 mm TUBO*
263SD05 BROCA HORMIGON OPTIMA 3 FILOS 5 x 85 mm TUBO
263SD06 BROCA HORMIGON OPTIMA 3 FILOS 6 x 100 mm TUBO
263SD08 BROCA HORMIGON OPTIMA 3 FILOS 8 x 120 mm TUBO
263SD010 BROCA HORMIGON OPTIMA 3 FILOS 10 x 120 mm TUBO

Broca de construcción mango cilindrico
¡Exclusiva mundial! 
Única broca de mango cilíndrico con 3 plaquitas de metal duro. Agujeros perfectos: salida limpia
y fijación óptima de tacos en ladrillos huecos. Materiales: hormigón, bloques de hormigón,
piedra, ladrillo, granito y siporex.

268C
Estuche de 5 brocas mango cilíndrico.
Especial Construcción.
Medidas: Ø 4*-5-6-8 y 10 mm.

*Cabeza 2 filos de corte

3 plaquitas
de metal
duro

Referencia Descripción

110D05L0110 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 5 mm.x 110 mm
110D06L0110 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 6 mm.x 110 mm
110D06L0160 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 6 mm.x 160 mm

Broca martillo SDS-PLUS Twister
Exclusiva plaquita que revienta el hormigón con efecto cincel, con punta autocentradora y hélice cuadrada.

Gran velocidad de perforación y precisión.

Materiales: hormigón, bloques de hormigón, piedra y ladrillo.

Referencia Descripción

110D08L0160 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 8 mm x 160 mm
110D10L0160 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 10 mm x160 mm
110D12L0160 BROCA TWISTER-PLUS SDS-PLUS 12 mmX160 mm



� APLICACIONES DE LAS BROCAS EN LOS MATERIALES MÁS USUALES
Tipo de Broca Calidad Ángulo de Velocidad  . Avances 

Material de Corte Punta de Corte s/Tabla Refrigerante
m./min

Aceros de Decoletaje *N HSS 118º 20 - 25 D Emulsión
Hasta 500 N/mm.2 N HSSCo 135º 25 - 30 D Emulsión

N TIN 118º/135º 45 - 50 D Emulsión
Acero No Aleado con Contenido en Carbono *N HSS 118º 15 - 20 D Emulsión
≤ 0,4%. Dureza ≤ 800 N/mm.2 *N HSSCo 135º 20 - 25 D Emulsión

N TIN 118º/135º 35 - 40 D Emulsión
Acero No Aleado con Contenido en Carbono N HSS 118º 12 - 15 C Emulsión
≤ 0,4%. Dureza 800 - 1.000 N/mm2 Acero Cemen- *N HSSCo 135º 15 - 20 C Emulsión
tado y Templado Revenido Dureza ≤ 700 N/mm2. *N TIN 118º/135º 25 - 30 C Emulsión
Acero No Aleado para Herramientas Dureza N HSS 118º 10 - 12 C Emulsión
800 - 1.000 N/mm.2 Acero Cementado y *N HSSCo 135º 15 - 17 C Emulsión
Templado Revenido Dureza ≤ 700 - 1.000 N/mm2 *N TIN 118º/135º 20 - 25 C Emulsión
Acero Aleado para Herramientas – – – – B Emulsión
Dureza 800 - 1.000 N/mm2 *N HSSCo 135º 10 - 12 B Emulsión
Acero Cementado *N TIN 118º/135º 18 - 20 B Emulsión
Dureza ≤ 1.000 - 1.200 N/mm2

Acero Aleado Templado y Revenido – – – – A Emulsión (Aceite)
Dureza > 1.200 N/mm2 *N HSSCo 135º 4 - 5 A Emulsión (Aceite)

*N TIN 118º/235º 8 - 10 A Emulsión (Aceite)
Aceros Martensíticos – – – – A Emulsión (Aceite)
Inoxidables Cr-Mo *W/INOX. HSSCo 135º 8 - 10 A Emulsión (Aceite)

*W/INOX. TIN 135º 18 - 20 A Emulsión (Aceite)
Aceros Austeníticos Inoxidables – – – – A Aceite
Cr-Ni *N HSSCo 135º 8 - 10 A Aceite
Aceros Termoestables *N TIN 118º/135º 15 - 20 A Aceite
Aceros con Manganeso – – – – A Seco
> 10% Mn *N HSSCo 135º 3 A Seco

*N TIN 118º/135º 5 - 6 A Seco
Aceros para Muelles – – – – A Seco

*N HSSCo 135º 5 A Seco
*N TIN 118º/135º 8 - 10 A Seco

Aleaciones Hastelloy – – – – A Aceite
*N HSSCo 135º 4 A Aceite
*N TIN 118º/135º 6 - 8 A Aceite

Ferro Tic – – – – A Seco (Aire)
*N HSSCo 135º 3 A Seco (Aire)
*N TIN 118º/135º 5 - 6 A Seco (Aire)

Titanio y Aleaciones de Titanio – – – – A Aceite
*N HSSCo 135º 5 A Aceite
*N TIN 118º/135º 8 - 10 A Aceite

Fundición Gris *N HSS 118º 20 - 25 E Seco (Emulsión)
Fundición Maleable *N HSSCo 135º 30 - 35 E Seco (Emulsión)

N TIN 118º/135º 40 - 50 E Seco (Emulsión)
– – – – D Seco (Emulsión)

Fundición Dura (Semimaleable) *N HSSCo 135º 8 - 10 D Seco (Emulsión)
*N TIN 118º/135º 15 - 16 D Seco (Emulsión)
*H HSS 118º 50 - 60 F Seco (Aceite)

Latón Duro – – – – F Seco (Aceite)
H TIN 118º 90 - 100 F Seco (Aceite)
*H/N HSS 118º 40 - 50 E Emulsión

Latón Tenaz – – – – E Emulsión
H/N TIN 118º 80 - 85 E Emulsión
*W HSS 118º 25 - 30 E Emulsión

Cobre Siderúrgico – – – – E Emulsión
W TIN 118º 50 - 60 E Emulsión

* Tipo de Broca recomendada. Según materiales
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� APLICACIONES DE LAS BROCAS EN LOS MATERIALES MÁS USUALES
Tipo de Broca Calidad Ángulo de Velocidad  . Avances 

Material de Corte Punta de Corte s/Tabla Refrigerante
m./min

– – – – E Emulsión (Aceite)
Cobre Electrolítico N HSSCo 135º 20 - 25 E Emulsión (Aceite)

N TIN 118º/135º 45 - 50 E Emulsión (Aceite)
N/H HSS 118º 18 - 20 C Aceite (Emulsión)

Argentón (Latón Blanco) N/H HSSCo 135º 22 - 25 C Aceite (Emulsión)
– – – – C Aceite (Emulsión) 

Aleaciones Cobre-Níquel – – – – C Aceite (Emulsión)
Aleaciones Cobre-Estaño N HSSCo 135º 22 - 25 C Aceite (Emulsión)

N TIN 118º/135º 35 - 40 C Aceite (Emulsión)
– – – – C Aceite (Emulsión)

Aleaciones Cobre-Aluminio N/INOX. HSSCo 135º 10 - 13 C Aceite (Emulsión)
N/INOX. TIN 118º/135º 20 - 25 C Aceite (Emulsión)
N/H HSS 118º 8 - 10 B Aceite (Emulsión)

Aleaciones Cobre-Berilio N/H HSSCo 135º 12 - 13 B Aceite (Emulsión)
N/H TIN 118º/135º 18 - 20 B Aceite (Emulsión)

Aleaciones Cobre-Manganeso N HSS 118º 20 - 25 C Aceite (Emulsión)
Aleaciones Cobre-Silicio N HSSCo 135º 30 - 35 C Aceite (Emulsión)

– – – – C Aceite (Emulsión)
W HSS 135º 40 - 50 E Emulsión

Aluminio Puro W/INOX. HSSCo 135º 50 - 55 E Emulsión
– – – – E Emulsión (Aceite)

Aleaciones Aluminio-Manganeso W HSS 135º 40 - 50 E Emulsión
Aleaciones Aluminio-Cromo W/INOX. HSSCo 135º 50 - 55 E Emulsión

– – – – E Emulsión
Aleaciones Aluminio-Plomo W HSS 135º 70 - 80 E Emulsión
Antimonio W/INOX. HSSCo 135º 90 - 100 E Emulsión
Estaño ,3– – – – E Emulsión
Aleaciones de Aluminio y Cobre con W HSS 135º 40 - 45 E Emulsión
Silicio, Magnesio, Plomo, Estaño, W/INOX. HSSCo 135º 50 - 55 E Emulsión
Titanio y Birilio – – – -E Emulsión
Aleaciones de Aluminio y Silicio W HSS 135º 40 - 45 E Emulsión
con Cobre, Magnesio, W/INOX. HSSCo 135º 50 - 55 E Emulsión
Manganeso y Cromo W TIN 135º 75 - 80 E Emulsión
Aleaciones de Aluminio y Magnesio W HSS 135º 70 - 80 E Emulsión
con Silicio, Manganeso y Cromo W/INOX. HSSCo 135º 90 - 100 E Emulsión

– – – – E Emulsión
W/N HSS 135º/118º 70 - 80 E Seco (Sin Agua)

Aleaciones de Magnesio (Electrón) (1) W/N HSSCo 135º 90 - 100 E Seco (Sin Agua)
– – – – E Seco (Sin Agua)
N HSS 118º 30 - 35 D Emulsión

Zinc, Zamac N HSSCo 135º 40 - 45 D Emulsión
N TIN 118º/135º 60 - 65 D Emulsión
– – – – C Seco (Aire a Presión)

Plásticos Duros H HSSCo 90º 10 - 15 C Seco (Aire a Presión)
H TIN 118º/90º 20 - 25 C Seco (Aire a Presión)
W HSS 130º 20 - 25 C Seco (Aire a Presión)

Termoplásticos (Blandos) – – – – C Seco (Aire a Presión)
W TIN 130º 45 - 50 C Seco (Aire a Presión)
H HSS 118º/90º 15 - 20 C Seco (Aire a Presión)

Papel Duro W HSSCo 135º 20 - 25 C Seco (Aire a Presión)
H TIN 118º/135º 35 - 40 C Seco (Aire a Presión)
H HSS 90º 10 - 12 F Seco (Aire a Presión)

Goma Dura H HSSCo 90º 18 - 20 F Seco (Aire a Presión)
H TIN 90º 25 - 30 F Seco (Aire a Presión)

(1)  W = Agujeros Profundos

N = Agujeros Cortos
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� TABLA DE REVOLUCIONES POR MINUTO (R.P.M.) SEGÚN Ø BROCA Y
VELOCIDAD DE CORTE (Vc)

Vdad. Corte Ø Broca y Revoluciones por minuto
m./min. 2 2,50 3 4 5 6,50 8 10 13 16 20 25 30 40 50 63 80

3 477 382 318 238 190 147 119 95 73 60 48 38 32 24 19 15 12
5 796 636 530 398 318 245 198 159 122 99 80 64 53 40 32 25 20
8 1.273 1.018 848 636 509 392 318 254 195 159 127 102 85 64 50 40 32
10 1.592 1.273 1.061 795 636 490 398 318 245 199 159 127 106 80 64 50 40
12 1.910 1.528 1.273 955 764 588 477 382 294 238 190 152 127 95 76 60 48
15 2.387 1.910 1.592 1.194 955 735 596 477 367 298 138 190 159 119 95 75 60
20 3.183 2.546 2.122 1.592 1.273 979 795 636 490 398 318 255 212 159 127 101 80
25 3.979 3.183 2.652 1.989 1.592 1.224 995 795 612 497 398 318 265 198 159 126 99
30 4.775 3.820 3.183 2.387 1.910 1.469 1.194 995 735 596 477 382 318 238 190 151 119
35 5.570 4.456 3.714 2.785 2.228 1.714 1.393 1.114 857 696 557 445 371 278 222 176 139
40 6.366 5.092 4.245 3.183 2.456 1.958 1.592 1.273 979 795 636 509 424 318 255 202 159
45 7.162 5.730 4.775 3.581 2.865 2.204 1.790 1.432 1.102 895 716 572 477 358 286 227 179
50 7.958 6.366 5.305 3.978 3.183 2.448 1.990 1.592 1.224 995 795 636 530 398 318 252 198
55 8.754 7.002 5.836 4.376 3.501 2.693 2.188 1.750 1.346 1.094 875 700 584 438 350 277 218
60 9.550 7.639 6.366 4.775 3.820 2.938 2.388 1.910 1.469 1.194 955 764 636 477 382 303 238
70 11.142 8.912 7.428 5.570 4.456 3.428 2.785 2.228 1.714 1.392 1.114 891 742 557 445 354 278
75 11.937 9.549 7.958 5.968 4.775 3.672 2.981 2.387 1.836 1.492 1.194 955 795 596 477 378 298
80 12.732 10.185 8.488 6.366 5.092 3.918 3.183 2.546 1.958 1.592 1.273 1.018 848 636 509 404 318
90 14.324 11.459 9.550 7.162 5.730 4.407 1.581 2.865 2.204 1.790 1.432 1.145 955 716 572 455 358
100 15.915 12.732 10.611 7.958 6.366 4.897 3.978 3.183 2.448 1.989 1.592 1.273 1.061 795 636 505 398

FÓRMULAS DE CONVERSIÓN

R.P.M. = VC X 1.000
Ø X π

VC. = R.P.M. X Ø X π
1.000

R.P.M. = REVOLUCIONES POR MINUTO
VC. = VELOCIDAD CORTE EN METROS/MINUTO
Ø = DIÁMETRO DE LA BROCA
π = 3,1416

EJEMPLO:

MATERIAL A TALADRAR: FUNDICIÓN GRIS
Ø BROCA: 10   VC.: 20 M./MIN.π

R.P.M. = 20 X 1.000 =  637π
10 X 3,1416



� TABLA DE AVANCES
Ø Bloque

Broca A B C D E F

2 0,02 0,025 0,032 0,040 0,05 0,063
2,50 0,025 0,032 0,04 0,050 0,063 0,08
3,00 0,030 0,04 0,05 0,060 0,08 0,1
4 0,04 0,05 0,063 0,080 0,1 0,125
5 0,04 0,05 0,063 0,080 0,1 0,125
6,50 0,05 0,063 0,08 0,1 0,125 0,16
8 0,063 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2
10 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2 0,25
13 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 0,27
16 0,1 0,125 0,16 0,2 0,25 0,315
20 0,125 0,16 0,2 0,25 0,315 0,4
25 0,16 0,2 0,25 0,315 0,1 0,5
30 0,16 0,2 0,25 0,315 0,1 0,5
40 0,2 0,25 0,315 0,4 0,5 0,63
50 0,25 0,315 0,4 0,5 0,63 0,8
63 0,315 0,4 0,5 0,63 0,8 1,0
80 0,4 0,5 0,63 0,8 1,0 1,25

Nota: Estos valores son orientativamente válidos para las siguientes condiciones de uso:

a) Avance uniforme de taladrado.

b) Utilización de brocas de dimensiones según DIN 338 o DIN 345.

c) Calidades HSS, HSSCo.

d) Longitud máxima de taladrado (barrenado) igual a 3 veces el diámetro de la broca.

e) Buena estabilidad y rigidez en la máquina y en la fijación (amarre) de la pieza.

f) Sin casquillos de guía de broca.

g) Buena refrigeración (refrigerante, caudal, presión).

h) Taladrado vertical y entrada y salida de broca, perpendiculares a la superficie (cara) a taladrar.

Caso de que no se cumplan las condiciones arriba descritas se deberán variar los valores de velocidad de corte y/o
avance disminuyéndolos o aumentándolos.
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� DIÁMETRO DEL AGUJERO ANTES DE ROSCAR CON MACHO
M Ø
DIN 13 mm.
M 1 0,25 0,75
M 1,1 0,25 0,85
M 1,2 0,25 0,95
M 1,4 0,3 1,1
M 1,6 0,35 1,25
M (1,7) 0,35 1,3
M 1,8 0,35 1,45
M 2 0,4 1,6
M 2,2 0,45 1,75
M (2,3) 0,4 1,9
M 2,5 0,45 2,05
M (2,6) 0,45 2,1
M 3 0,5 2,5
M 3,5 0,6 2,9
M 4 0,7 3,3
M 4,5 0,75 3,7
M 5 0,8 4,2
M 6 1 5
M 7 1 6
M 8 1,25 6,8
M 9 1,25 7,8
M 10 1,5 8,5
M 11 1,5 9,5
M 12 1,75 10,2
M 14 2 12
M 16 2 14
M 18 2,5 15,5
M 20 2,5 17,5
M 22 2,5 19,5
M 24 3 21
M 27 3 24
M 30 3,5 26,5
M 33 3,5 29,5
M 36 4 32
M 39 4 35
M 42 4,5 37,5
M 45 4,5 40,5
M 48 5 43
M 52 5 47
M 56 5,5 50,5
M 60 5,5 54,5
M 64 6 58
M 68 6 62

BSF Ø
BS84 mm.
BSF 1/4’’ -26 5,2
BSF 5/16’’ -22 6,6
BSF 3/8’’ -20 8,1
BSF 7/16’’ -18 9,5
BSF 1/2’’ -16 11
BSF 5/8’’ -14 14
BSF 3/4’’ -12 16,5
BSF 7/8’’ -11 19,5
BSF 1’’ -10 22,5

RP Ø
DIN 2999 mm.
Rp 1/8’’ 8,6
Rp 1/4’’ 11,5
Rp 3/8’’ 15
Rp 1/2’’ 18,5
Rp 3/4’’ 24
Rp 1’’ 30,25
Rp 1 1/4’’ 39
Rp 1 1/2’’ 44,9
Rp 2’’ 56,5

MF Ø 
DIN 13 mm.
M 3 0,35 2,65
M 3,5 0,35 3,15
M 4 0,35 3,65
M 4 0,5 3,5
M 5 0,5 4,5
M 6 0,5 5,5
M 6 0,75 5,2
M 7 0,75 6,2
M 8 0,5 7,5
M 8 0,75 7,2
M 8 1 7
M 9 1 8
M 10 0,5 9,5
M 10 0,75 9,2
M 10 1 9
M 10 1,25 8,8
M 11 1 10
M 12 0,75 11,2
M 12 1 11
M 12 1,25 10,8
M 12 1,5 10,5
M 13 1 12
M 13 1,5 11,5
M 14 1 13
M 14 1,25 12,8
M 14 1,5 12,5
M 15 1 14
M 15 1,5 13,5
M 16 1 15
M 16 1,5 14,5
M 18 1 17
M 18 1,5 16,5
M 18 2 16
M 20 1 19
M 20 1,5 18,5
M 20 2 18
M 22 1 21
M 22 1,5 20,5
M 22 2 20
M 24 1 23
M 24 1,5 22,5
M 24 2 22

PG Ø
DIN 40430 mm.
PG 7 11,4
PG 9 14
PG 11 17,25
PG 13,5 19
PG 16 21,25
PG 21 26,9
PG 29 35,5
PG 36 45,5
PG 42 52,5
PG 48 58

NPSF Ø
ANSI B1.20.1 mm.
1/16’’ -27 6,35
1/8’’ -27 8,75
1/4’’ -18 11,3
3/8’’ -18 14,7
1/2’’ -14 18,3
3/4’’ -14 23,5
1’’ -11,5 29,5

MF Ø
DIN 13 mm.
M 25 1 24
M 25 1,5 23,5
M 26 1 25
M 26 1,5 24,5
M 27 1 26
M 27 1,5 25,5
M 27 2 25
M 28 1,5 26,5
M 28 2 26
M 30 1 29
M 30 1,5 28,5
M 30 2 28
M 32 1,5 30,5
M 33 1,5 31,5
M 33 2 31
M 34 1,5 32,5
M 35 1,5 33,5
M 36 1,5 34,5
M 36 2 34
M 36 3 33
M 38 1,5 36,5
M 39 1,5 37,5
M 39 2 37
M 39 3 36
M 40 1,5 38,5
M 40 2 38
M 40 3 37
M 42 1,5 40,5
M 42 2 40
M 42 3 39
M 45 1,5 43,5
M 45 2 43
M 45 3 42
M 48 1,5 46,5
M 48 2 46
M 48 3 45
M 50 1,5 48,5
M 50 2 48
M 50 3 47
M 52 1,5 50,5
M 52 2 50
M 52 3 49

PG Ø
ANSI B 1.20.1 mm.
1/8’’ -27 9,1
1/4’’ -18 12
3/8’’ -18 15,5
1/2’’ -14 19
3/4’’ -14 24,5
1’’ - 11,5 30,5
1 1/4’’ -11,5 39,5
1 1/2’’ -11,5 45,5
2’’ -11,5 57,5
2 1/2’’ -8 69

UNJC Ø
BS 4084 mm.
No 1-64 1,5
No 2-56 1,8
No 3-48 2,05
No 4-40 2,3
No 5-40 2,65
No 6-32 2,8
No 8-32 3,5
No 10-24 3,9
No 12-24 4,6

UNJC Ø
BS 4084 mm.
1/4’’ -20 5,2
5/16’’ -18 6,7
3/8’’ -16 8,1

UNC Ø
ANSI B1-1 mm.
No 1-64 1,5
No 2-56 1,8
No 3-48 2,05
No 4-40 2,25
No 5-40 2,6
No 6-32 2,75
No 8-32 3,4
No 10-24 3,8
No 12-24 4,5
1/4’’ -20 5,1
5/16’’ -18 6,5
3/8’’ -16 8
7/16’’ -14 9,4
1/2’’ -13 10,75
9/16’’ -12 12,2
5/8 ’’-11 13,5
3/4’ ’-10 16,5
7/8’’ -9 19,5

1’’ -8 22,25
1 1/8’’ -7 25
1 1/4’’ -7 28,25
1 3/8’’ -6 30,75
1 1/2’’ -6 34
1 3/4’’ -5 39,5
2’’ -4,5 45
2 1/4’’ -4,5 51,5
2 1/2’’ -4 57,25
2 3/4’’ -4 63,5
3’’ -4 70
3 1/4’’ -4 76,2
3 1/2’’ -4 82,6

UNF Ø
ANSI B1-1 mm.
No 0-80 1,25
No 1-72 1,55
No 2-64 1,85
No 3-56 2,10
No 4-48 2,35
No 5-44 2,65
No 6-40 2,9
No 8-36 3,5
No 10-32 4,1
No 12-28 4,6
1/4’’ -28 5,5
5/16’’ -24 6,9
3/8’’ -24 8,5
7/16’’ -20 9,9
1/2’’ -20 11,5
9/16’’ -18 12,9
5/8’’ -18 14,5
3/4’’ -16 17,5
7/8’’ -14 20,5

1’’ -12 23,25
1 1/8’’ -12 26,5
1 1/4’’ -12 29,75
1 3/8’’ -12 33
1 1/2’’ -12 36

UNJF Ø
BS 4084 mm.
No 0-80 1,25
No 1-72 1,55
No 2-64 1,85
No 3-56 2,1

UNJF Ø
BS 4084 mm.
No 4-48 2,4
No 5-44 2,7
No 6-40 2,85
No 8-36 3,6
No 10-32 4,15
No 12-28 4,7
1/4’’ -28 5,6
5/16’’ -24 7

BSW Ø
B.S.84 mm.
W 3/32’’ -48 1,8
W 1/8’’ -40 2,55
W 5/32’’ -32 3,1
W 3/16’’ -24 3,6
W 7/32’’ -24 4,4
W 1/4’’ -20 5,1
W 5/16’’ -18 6,5
W 3/8’’ -16 7,9
W 7/16’’ -14 9,3
W 1/2’’ -12 10,5
W 9/16’’ -12 12
W 5/8’’ -11 13,5
W 3/4’’ -10 16,5
W 7/8’’ -9 19,25
W 1’’ -8 21,75
W 1 1/8’’ -7 24,75
W 1 1/4’’ -7 27,75
W 1 3/8’’ -6 30,5
W 1 1/2’’ -6 33,5
W 1 3/4’’ -5 39
W 2’’ -4 1/2 44,5

G Ø
DIN ISO 228 mm.
G 1/8’’ 8,8
G 1/4’’ 11,8
G 3/8’’ 15,25
G 1/2’’ 19
G 5/8’’ 21
G 3/4’’ 24,5
G 7/8’’ 28,25
G 1’’ 30,75
G 1 1/8’’ 35,3
G 1 1/4’’ 39,25
G 1 3/8’’ 41,9
G 1 1/2’’ 45,25
G 1 3/4’’ 51,3
G 2’’ 57
G 2 1/4’’ 63,1
G 2 1/2’’ 72,6
G 2 3/4’’ 79,1
G 3’’ 85,5

BA Ø
B.S.93 mm.
BA - 0 5,1
BA - 1 4,5
BA - 2 4
BA - 3 3,4
BA - 4 3
BA - 5 2,6
BA - 6 2,3
BA - 7 2
BA - 8 1,8
BA - 9 1,5
BA - 10 1,3
BA - 11 1,2
BA - 12 1
BA - 13 0,95
BA - 14 0,75



TABLA DE COMPARACIÓN DE DUREZAS (Datos Tecnicos)

Dureza Brinell (HB) bola
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– – 940 85.6 – 68.0 76.9 97 – 429 429 455 73.4 – 45.7 59.7 61 1510
– – 920 85.3 – 67.5 76.5 96 – 415 415 440 72.8 – 44.5 58.8 59 1460
– – 900 85.0 – 67.0 76.1 95 – 401 401 425 72.0 – 43.1 57.8 58 1390
– (767) 880 84.7 – 66.4 75.7 93 – 388 388 410 71.4 – 41.8 56.8 56 1330
– (757) 860 84.4 – 65.9 75.3 92 – 375 375 396 70.6 – 40.4 55.7 54 1270
– (745) 840 84.1 – 65.3 74.8 91 – 363 363 383 70.0 – 39.1 54.6 52 1220
– (733) 820 83.8 – 64.7 74.3 90 – 352 352 372 69.3 (110.0) 37.9 53.8 51 1180
– (722) 800 83.4 – 64.0 73.8 88 – 341 341 360 68.7 (109.0) 36.6 52.8 50 1130
– (712) – – – – – – – 331 331 350 68.1 (108.5) 35.5 51.9 48 1095
– (710) 780 83.0 – 63.3 73.3 87 – 321 321 339 67.5 (108.0) 34.3 51.0 47 1060
– (698) 760 82.6 – 62.5 72.6 86 –

311 311 328 66.9 (107.5) 33.1 50.0 46 1025
– (684) 740 82.2 – 61.8 72.1 – – 302 302 319 66.3 (107.0) 32.1 49.3 45 1005
– (682) 737 82.2 – 61.7 72.0 84 – 293 293 309 65.7 (106.0) 30.9 48.3 43 970
– (670) 720 81.8 – 61.0 71.5 83 – 285 285 301 65.3 (105.5) 29.9 47.6 – 950
– (656) 700 81.3 – 60.1 70.8 – – 277 277 292 64.6 (104.5) 28.8 46.7 41 925
– (653) 697 81.2 – 60.0 70.7 81 –

269 269 284 64.1 (104.0) 27.6 45.9 40 895
– (647) 690 81.1 – 59.7 70.5 – – 262 262 276 63.6 (103.0) 26.6 45.0 39 875
– (638) 680 80.8 – 59.2 70.1 80 – 255 255 269 63.0 (102.0) 25.4 44.2 38 850
– 630 670 80.6 – 58.8 69.8 – – 248 248 261 62.5 (101.0) 24.2 43.2 37 825
– 627 667 80.5 – 58.7 69.7 79 – 241 241 253 61.8 100 22.8 42.0 36 800
– – 677 80.7 – 59.1 70.0 . . 235 235 247 61.4 99.0 21.7 41.4 35 785
– 601 640 79.8 – 57.3 68.7 77 . 229 229 241 60.8 98.2 20.5 40.5 34 765

223 223 234 – 97.3 (18.8) – – –
– – 640 79.8 – 57.3 68.7 – – 217 217 228 – 96.4 (17.5) – 33 725
– 578 615 79.1 – 56.0 67.7 75 – 212 212 222 – 95.5 (16.0) – – 705
– – 607 78.8 – 55.6 67.4 – – 207 207 218 – 94.6 (15.2) – 32 690
– 555 591 78.4 – 54.7 66.7 73 2055 201 201 212 – 93.8 (13.8) – 31 675

192 197 207 92.8 (12.7) – 30 655
– – 579 78.0 – 54.0 66.1 0 2015 192 192 202 – 91.9 (11.5) – 29 640
– 534 569 77.8 – 53.5 65.8 71 1985 187 187 196 – 90.7 (10.0) – – 620
– – 533 77.1 – 52.5 65.0 – 1915 183 183 192 – 90.0 (9.0) – 28 615
– 514 547 76.9 – 52.1 64.7 70 1890 179 179 188 – 89.0 (8.0) – 27 600

174 174 182 – 87.8 (6.4) – – 585
(495) – 539 76.7 – 51.6 64.3 – 1855 170 170 178 – 86.8 (5.4) – 26 570
– – 530 76.4 – 51.1 63.9 – 1825 167 167 175 – 86.0 (4.4) – – 560
– 495 528 76.3 – 51.0 63.8 68 1820

163 163 171 – 85.0 (3.3) – 25 545
(477) – 516 75.9 – 50.3 63.2 – 1780 156 156 163 – 82.9 (0.9) – – 525
– – 508 75.6 – 49.6 62.7 – 170 149 149 156 – 80.8 – – 23 505
– 477 508 75.6 – 49.6 62.7 66 1740 143 143 150 – 78.7 – – 22 490

137 137 143 – 76.4 – – 21 460
(461) – 495 75.1 – 48.8 61.9 – 1680
– – 491 74.9 – 48.5 61.7 – 1670 131 131 137 – 74.0 – – – 450
– 461 491 74.9 – 48.5 61.7 65 1670 126 126 132 – 72.0 – – 20 435

121 121 127 – 69.8 – – 19 415
444 – 474 74.3 – 47.2 61.0 – 1595 116 116 122 – 67.6 – – 18 400
– – 472 74.2 – 47.1 60.8 – 1585 111 111 117 – 65.7 – – 15 385
– 444 472 74.2 – 47.1 60.8 63 1585

CONVERSIÓN DE DUREZAS EN EL ACERO
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� LEYENDA ICONOGRÁFICA

Aceros y Materiales de Fabricación

Aceros y Materiales a trabajar

*(□ equivalentes)

HSS

Identificación
internacional

Composición
química

AISI: M-2* C: 0,90%
DIN: 1.3343* Cr: 4,10%
AFNOR: Z85WDCV* W: 6,40%
EN: HS 6-5-2* V: 1,80%
UNE: F-5603* Mo: 5,00%

HSSE
5%Co

Identificación
internacional

Composición
química

AISI: M-35 C: 0,92%
DIN: 1.3243 Cr: 4,10%
AFNOR: Z85WDKCV W: 6,40%
EN: HS 6-5-2-5 V: 1,90%
UNE: F-5613 Mo: 5,00%

Co: 4,80%

PMX

Identificación
internacional

Composición
química

AISI: ASP* C: 1,60%
Cr: 4,80%
W: 10,50%
V: 5,00%
Mo: 2,00%
Co: 8,00%

Aceros
<850 N/mm2

Aceros
<1000 N/mm2

Aceros
850-1300 N/mm2

Aceros
INOX

Austentíco

Martensítico

Fundición
< 700 N/mm2

700-1000 N/mm2

Cu 
Bronce

Vir. corta

Vir. larga

Madera

Soldadura

Fibra
Vidrio

Goma
Dura

Niquel Cromo

< 5 mm

Láminas
Finas

Termo-Plásticos

Duro-Plásticos

Al-Mg
No aleado
< 10% Si
> 10% Si

Ti

HSSE
8%Co

Identificación
internacional

Composición
química

AISI: M-42 C: 1,10%
DIN: 1.3247 Cr: 3,90%
AFNOR: Z110DKCWY W: 1,40%
EN: HS 2-9-1-8 V: 1,20%
UNE: F-5617 Mo: 9,20%

Co: 8,00%

MD

Mat: K10
Comp.: WC 94, Co 6
Grano: Muy Fino
Dureza: 1650 HV
Resist. Rotura: 2.000 N/mm2

MD

Mat: K30F
Comp.: WC 90, Co 10
Grano: Muy Fino
Dureza: 1550 HV
Resist. Rotura: 3.700 N/mm2

MD

Mat: K20
Comp.: WC 93, Ti/Ta (Nb)C 0,5, Co 10
Grano: Fino
Dureza: 1580 HV
Resist. Rotura: 2.200 N/mm2

TIN
Nitruro de Titanio
Dureza HV (0,05): 2.300
Oxidación: 6000C
Coeficiente Fricción: 0,30

TIALN
Nitruro de Titanio
Dureza HV (0,05): 3.000-3.500
Oxidación: 800-9000C
Coeficiente Fricción: 0,45
Adecuado para Uso en Seco

TICN
Carbonitruro de Titanio
Dureza HV (0,05): 3.000
Oxidación: 7500C
Coeficiente Fricción: 0,40

Recubrimientos

Símbolos Utilización Herramienta

GENERAL Rendim.

Alto
Rendimiento

TALADRADO

Viruta
Larga

Viruta
Larga

Profundidad
Agujero

Especial
Taladro
Batería

Asiento
Allen

Asiento
Cónico

Aceros Trabajos
en Frío/Caliente

Aceros Trabajos
en Frío/Caliente

ROSCADO

Agujero Agujero
Pasante

Viruta
Corta

Viruta
larga

Anillo de color
Indicativo de uso
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FRESADO

Acabado Desbaste
Fino

Desbaste
Grueso

Desbaste
Medio

Ranuras
en “T”

Ranuras Chavetero
Longitudinal

Símbolos Utilización Herramienta

TALADRADO

Punta Cónica
con Afilado
Universal

Ángulo 
de Hélice

Perfil
Parabólico
“S”

3Z = 
3 Dientes

Mango
Rebajado

Mango
Cilíndrico

Mango
Cónico

3Z sin
Corte al
Centro

Ángulo
Avella-
nado

Avella-
nado
Radial

Mango
Especial
Autolock

Ángulo 
Broca
Escalonada

Conicidad

Afilado en Cruz
Tipo DIN 1412
“C”

Filo corregido
tipo “U”

Punta Centrar
Tipo DIN 1412
“E”

Afilado Tipo
DIN 1412 “A”

Punta
Metal
Duro

Ángulo
Punta

Corte a
Izquierda

Símbolos Características Herramienta

MD 118º
L

40º “S”

60º Radial 90º

20-30º

Dentado
Alterno

Dentado
Recto

Chavetero
Longitudinal

Cha.
Longitudinal
y Transversal

Dentado
Fresado

Dentado
Destalonado

Engranaje Engranajes
Cilíndricos

Engranajes
Helicoidales

2Z=2
Dientes

3Z=3
Dientes

NZ= Varios
Dientes
Corte al
Centro

Varios
Dientes
sin corte
al centro

Fresa
Frontal
Recta

Fresa
Frontal
Radial

Fresa
Frontal
recta con
chaflán 45º

Mango Mango
liso

Mango
Combinado

Largo
corte
fresa
Electro-
magnética

Diámetro
Mango
fresa
Electro-
magnética

Dentado
Fino

Dentado
grueso

ESCARIADO-AVELLANADO

FRESADO

Ángulo 
Avellanado

Ángulo 
Avellanado

Ángulo 
Avellanado

60º

ROSCADO

Tipo
Entrada
Macho

Entrada
GUN

Entrada
Recta

Ranuras
rectas

Ángulo
de hélice

Ranuras
Exteriores
Refrigeración

Nº 
Dientes (Z)

Cuadradillo
Mango

C 2-3h

GUN
35º

90º 120 º

55 mm 19 mm
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� BROCAS

Brocas para encaje de bisagras
Dientes de metal duro.

Referencia Código Ø
Broca

Ø
Mango

Longitud
Total

Longitud
rebajada

BB20 20 8 92 25
BB25 25 8 92 25
BB26 26 8 92 25
BB30 30 8 92 25
BB32 32 10 92 25
BB35 35 10 92 25
BB40 40 10 92 25
BB50 50 10 92 25

Juego brocas madera, HSS
Estuche de plástico.

Referencia Código Nº Broca Nº Broca

BMPR 9333 20 Ø 3 - 4 - 5 - 6 - 7 - 8 - 9 y 10 m/m

Conos reductores
DIN E-2185

Cuña expulsora
DIN 317

Referencia Código Medida Cono Morse
Exterior x Interior

Longitud 
Total

CR2X1 2 x 1 92
CR3X1 3 x 1 99
CR4X1 4 x 1 124
CR3X2 3 x 2 112
CR4X2 4 x 2 124
CR5X2 5 x 2 156
CR4X3 4 x 3 140
CR5X3 5 x 3 156
CR6X3 6 x 3 218
CR5X4 5 x 4 171
CR6X4 6 x 4 218
CR6X5 6 x 5 218

ACCESORIOS

Referencia Código Nº Validos para Conos
Morse Interiores

Longitud 
Total

CE0 0 0 90
CE1 1 1 y 2 140
CE3 3 3 190
CE4 4 4 225
CE5 5 5 y 6 265
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Espiga de sujeción
DIN 228/235

Referencia Código Cono Morse
DIN 228

Cono Porta
Brocas DIN 228

Longitud 
Total

Mango cónico para portabrocas
CM1B-10 Nº1 B10 86
CM1B-12 Nº1 B12 89
CM1B-16 Nº1 B16 99
CM1B-18 Nº1 B18 107
CM2B-10 Nº2 B10 105
CM2B-12 Nº2 B12 106
CM2B-16 Nº2 B16 112
CM2B-18 Nº2 B18 119
CM2B-22 Nº2 B22 130
CM3B-12 Nº3 B12 127
CM3B-16 Nº3 B16 134
CM3B-18 Nº3 B18 140
CM3B-22 Nº3 B22 147
CM3B-24 Nº3 B24 157
CM4B-16 Nº4 B16 158
CM4B-18 Nº4 B18 166
CM4B-22 Nº4 B22 176
CM4B-24 Nº4 B22 176
CM5B-16 Nº5 B16 193
CM5B-18 Nº5 B18 200
CM5B-22 Nº5 B22 208
CM5B-24 Nº5 B24 221

Conos alargadores
DIN 2187

Referencia Código
Cono Morse Longitud 

TotalExterior Interior
Aumentadores

CA1X2 1 2 160
CA2X3 2 3 196
CA3X4 3 4 240
CA4X5 4 5 300
CA5X6 5 6 396

Alargadores
CA1X1 1 1 160
CA2X2 2 2 196
CA3X3 3 3 240
CA4X4 4 4 300
CA5X5 5 5 396
CA6X6 6 6 451

Reductores alargadores
CA2X1 2 1 160
CA3X1 3 1 175
CA3X2 3 2 194
CA4X1 4 1 200
CA4X2 4 2 215
CA4X3 4 3 240
CA5X1 5 1 232
CA5X2 5 2 247
CA5X3 5 3 268
CA5X4 5 4 300
CA6X3 6 3 330
CA6X4 6 4 355
CA6X5 6 5 390

� SIERRAS DE CALAR

Referencia Código Aplicación Equivalencia

BU214-5 Multi T118B-T118BF-T119B-U118B-U118BF
BU214S-5 Multi T119BO-T118BOF
BU232-5 Metal T118G-U118G
BU224-5 Metal T118A-T118BA-T218A-U118A-U118AF

BU36-5 Madera
T244D-T144D-T144DF-T44DP-
U111D-U144D-U144DF

BU38-5 Madera
T111C-T127D-T127DF-T227D-
U1C-U111C-U144CD-U127D
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� HOJAS DE SIERRA DE MÁQUINA

Dimensiones
mm

Referencia catálogo Ø agujero
mm4 dtes/pulgada 6 dtes/pulgada 10 dtes/pulgada 14 dtes/pulgada

300 x 25 x 1,25 RS12108-5 RS12148-5 8,5 5
300 x 32 x 2 RS300-6 RS300-10 8,5 5

350 x 25 x 1,25 RS14108-5 RS14148-5 8,5 5
350 x 32 x 1,6 RS14068-6 RS14108-6 8,5 5
350 x 32 x 2 RS350-6 RS350-10 8,5 5
400 x 32 x 1,6 RS16068-6 RS16108-6 8,5 5
400 x 32 x 2 RS400-4 RS400-6 8,5 5
400 x 38 x 2 RS16048-7 RS16068-7 8,5 5
450 x 32 x1,6 RS18060-6 RS18100-6 10,5 5
450 x 38 x 2 RS18040-7 RS18060-7 RS18100-7 10,5 5
500 x 38 x 2 RS20060-7 RS20100-7 10,5 5

500 x 45 x 2,25 RS20040-8 10,5 5
600 x 50 x 2,5 RS24042-0 RS24062-0 12,5 1
650 x 50 x 2,5 RS26042-0 12,5 1
750 x 63 x 2,5 RS30042-0 12,5 1

Hojas para máquinas “KASTO”
300 x 32 x 2 RS300-6 RS300-10 8,5 5
350 x 32 x 2 RS350-6 RS350-10 8,5 5
400 x 32 x 2 RS400-4 RS400-6 8,5 5
450 x 38 x 2 RS450-4 RS450-6 RS450-10 8,5 5
500 x 45 x 2 RS500-4 RS500-6 RS500-10 10,5 5
550 x 45 x 2 RS550-4 RS550-6 RS550-10 10,5 1
575 x 50 x 2,5 RS575-4 RS575-6 10,5 1
650 x 55 x 2,5 RS650-4 RS650-6 10,5 1
700 x 55 x 2,5 RS700-4 RS700-6 10,5 1

Dimensiones
mm

Referencia catálogo Ø agujero
mm4 dtes/pulgada 6 dtes/pulgada 10 dtes/pulgada 14 dtes/pulgada

300 x 28 x 1,25 BS12108-5 BS12148-5 8,5 5
350 x 28 x 1,25 BS14108-5 BS14148-5 8,5 5
350 x 35 x 1,6 BS14068-6 BS14108-6 8,5 5
350 x 41 x 2 BS14060-7 10,5 5
400 x 35 x 1,6 BS16068-6 BS16108-6 8,5 5
400 x 41 x 2 BS16060-7 BS16100-7 10,5 5
450 x 35 x 1,6 BS18060-6 BS18100-6 10,5 5
450 x 41 x 2 BS18040-7 BS18060-7 BS18100-7 10,5 5
450 x 41 x 2 BS450-4 BS450-6 BS450-10 8,5 5
575 x 54 x 2,5 BS575-4 BS575-6 10,5 1

Hojas para máquinas “KASTO”
450 x 41 x 2 BS450-4 BS450-6 BS450-10 8,5 5
575 x 54 x 2,5 BS575-4 BS575-6 10,5 1

Acero rápido (HSS Rígidas) Redstripe®
• Usos generales de trabajo en corte.

• Larga duración.

• Máximo resultado incluyendo aceros inoxidables y otras aleaciones difíciles de cortar.

Bimetálica Bluestripe®
• Para metales duros difíciles de cortar, piezas en paquetes y materiales de secciones interrumpidas.

• Filo de corte de acero rápido endurecido soldado a un lomo de acero tenaz y flexible.

• Alta eficiencia de corte.

• Gran resistencia a desgaste y rotura.
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� CORONAS PERFORADORAS BIMETAL

Ref. H Cód. H Diámetro
mm.

SK014 14
SK016 16
SK017 17
SK019 19
SK020 20
sk021 21
SK022 22
SK024 24
SK025 25
SK027 27
SK029 29
SK030 30
SK032 32
SK033 33
SK035 35
SK037 37
SK038 38
SK040 40
SK041 41
SK043 43
SK044 44
SK046 46
SK048 48
SK051 51
SK052 52
SK054 54
SK056 56
SK057 57
SK059 59
SK060 60
SK064 64
SK065 65
SK067 67
SK068 68
SK070 70
 SK073 73
SK076 76
SK079 79

Ref. FCW Cód. FCW Diámetro
mm.

FCW019 19
FCW020 20
FCW022 22
FCW025 25
FCW029 29
FCW032 32
FCW035 35
FCW038 38
FCW040 40
FCW041 41
FCW044 44
FCW048 48
FCW051 51
FCW054 54
FCW057 57
FCW060 60
FCW064 64
FCW067 67
FCW070 70
FCW076 76
FCW083 83
FCW086 86
FCW089 89
FCW092 92
FCW095 95
FCW102 102
FCW105 105
FCW108 108
FCW111 111
FCW114 114
FCW121 121
FCW127 127
FCW140 140
FCW152 152

Ref. D Cód. D Diámetro
mm.

D014 14
D016 16
D017 17
D019 19
D020 20
D021 21
D022 22
D024 24
D025 25
D027 27
D029 29
D030 30
D032 32
D033 33
D035 35
D037 37
D038 38
D040 40
D041 41
D043 43
D044 44
D046 46
D048 48
D051 51
D052 52
D054 54
D056 56
D057 57
D059 59
D060 60
D064 64
D065 65
D067 67
D068 68
D070 70
D073 73
D076 76
D079 79
D083 83
D086 86
D089 89
D092 92
D095 95
D098 98

H: Dentado normal FCW: Dientes metal duro D: Perforadoras de diamante

� HOJAS DE SIERRA DE MANO

Ref. BS
BIMETAL

Cód. BS
BIMETAL

Ref. HSS
RÍGIDO

Cód. HSS
RÍGIDO Nº dientes

BS1218-BGT-50 RS1218-50 18
BS1224-BGT-50 RS1224-50 24
BS1232-BGT-50 RS1232-50 32

BS: Bimetálica, RS: Acero rápido rígido, SF: Acero rápido flexible



220

5

� HUSILLOS PARA CORONAS BIMETAL

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A1QC 14…30 mm 9,5

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A10QCM 32…210 mm 9,5

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A1QCM 14…30 mm 9,5

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A2 32…210 mm 13

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A4QC 14…30 mm 6,5

Referencia Código Características Espiga
mm.

A014CE
Broca piloto HSS
de 6,5 mm. diam.
100 mm. long.

A4

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A4QCM 14…30 mm 6,5

Referencia Código Coronas
Diámetro

Espiga
mm.

A10QC 32…210 mm 9,5

Referencia Código Características Espiga
mm.

A014C
Broca piloto HSS
de 6,5 mm. diam.
80 mm. long.

A1/A10/A2
A17/38/A1-1
A17-12/A2-1

� CORONAS PERFORADORAS Y SIERRAS
La amplia gama de coronas perforadoras STARRET® está
desarrollada para ofrecer la corona perforadora más adecuada para
cualquier aplicación de corte.

Desde la excepcional corona DPP de Dentado Variable,
recomendada para el corte de una amplia variedad de materiales de
cualquier tipo de espesor, las coronas de diamante para cerámica y
gres porcelánico hasta grado 8, adecuada para los materiales más
duros y abrasivos a la corona MULTI PRO ideal para el corte en
madera, DM, plásticos, azulejos de cerámica y ladrillos.

STARRET® destaca por su tecnología Bimetal Unique patentada en
su gama de hojas de mano bimetal, sierras de calar y sierra de cinta
bimetal.

Entre sus pincipales ventajas destacan: una mayor resistencia a la
rotura y al desgaste de los dientes, cortes más rápidos y
extraordinaria vida útil de la sierra.
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� FRESAS ROTATIVAS EN METAL DURO

1 2 3 4 5 6 6 + 
TIALN 7 8 8 10

Desbaste y
acabado 
en
aleaciones
de
materiales
no ferrosos

Dentado
standard
para uso
general

Trabajo
rápido 
con gran
arranque 
de material
en
materiales
no férricos 
y plásticos.
Aluminio

Dentado
fino para
buen
acabado.

Máximo
arranque 
de material
para
fundición y
materiales
difíciles

Dentado
cruzado
para usos
generales,
obteniendo
buen
control y
viruta corta

Dentado
cruzado
para usos
generales, 
+ TIALN

Aplicaciones
de mayor
demanda 
en la
construcción
naval. Reduce
la vibración 
y prolonga 
la vida de la
herramienta 

Dentado
diamante
para
materiales
más duros
proporcio-
nando
mejor
acabado

Dentado
con rompe-
virutas.
Aumenta 
el control y
mejora el
acabado

Materiales
no férrosos
en la
construc-
ción naval

Materiales blandos 
no-Ferrosos (Aluminio)

Acero al carbono
Plástico
Latón, Cobre, Bronce
Hierro fundido
Aleación de Magnesio
Aceros
Acero Inoxidable
Aceros de fundición
Soldaduras
Plásticos reforzados
Goma dura
Aleaciones de Titanio
Aleaciones de Zinc
Fibra de vidrio

Información Técnica
IDENTIFICACIÓN DE REFERENCIAS

DENTADO SEGÚN APLICACIONES

REFERENCIA: C 6 08 20 -6

Tipo de fresa

Ø Mango

Ø Cabeza

Longitud de cabeza

Tipo de dentado

C

6
08

20Tipo de
fresa

ø Mango
ø Cabeza

Longitud
cabeza

Ø Fresa

Velocidad de la fresa x 1000 rpm

DENTADOS

1 2 3 4 5 6 6 + TIALN 7 8 8 10

3 mm - 1/8” 35-70 50-100 35-70 50-100 65-105 50-100 50-100
4 mm - 5/32” 35-70 50-80 35-70 50-80 55-90 50-80 50-80
5 mm - 3/16” 25-60 30-60 25-45 30-60 40-70 30-60 30-60
6 mm - 1/4” 25-60 30-60 25-60 25-45 30-60 40-70 30-60 30-60 25-60
8 mm - 5/16 25-40 25-55 25-55 25-40 25-55 25-55 30-60 25-55 25-55 25-55
10 mm - 3/8” 20-30 20-40 20-30 20-40 20-40 20-40 25-45 20-40 20-40 20-40 20-30
12 mm - 1/2” 10-25 15-35 10-25 15-35 15-35 15-35 20-40 15-35 15-35 15-35 10-25
15 mm - 5/8” 10-25 10-35 10-25 10-30 10-30 10-30 15-35 10-30 10-30 10-30 10-25
20 mm - 3/4” 10-20 6-25 10-20 10-20 6-25 6-25 9-30 6-25 6-25 10-20
25 mm - 1” 6-20 6-20 6-20 6-20 9-25 6-20 6-20

TABLA DE VELOCIDADES RECOMENDADA
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Cilíndrica
Sin corte frontal

Referencia Código Ø Cabeza
mm

Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

A30211 2.4 11.0 3 38 MONOBLOC
A30314 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
A30605 6.35 4.7 3 44 SOLDADA
A30612 6.35 12.7 3 51 SOLDADA
A60618 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
A60820 8.0 19.2 6 64 SOLDADA
A61020 9.6 19.2 6 64 SOLDADA
A61125 11.0 25.4 6 70 SOLDADA
A61220 12.5 19.2 6 64 SOLDADA
A61225 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
A61525 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
A62025 19.2 25.4 6 70 SOLDADA
A62525 25.4 25.4 6 70 SOLDADA

TIALN

Cilíndrica
Con corte frontal

Referencia Código Ø Cabeza
mm

Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

A30211E 2.4 11.0 3 38 MONOBLOC
A30314E 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
A30605E 6.35 4.7 3 44 SOLDADA
A30612E 6.35 12.7 3 51 SOLDADA
A60618E 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
A60820E 8.0 19.2 6 64 SOLDADA
A61020E 9.6 19.2 6 64 SOLDADA
A61125E 11.0 25.4 6 70 SOLDADA
A61220E 12.5 19.2 6 64 SOLDADA
A61225E 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
A61525E 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
A62025E 19.2 25.4 6 70 SOLDADA
A62525E 25.4 25.4 6 70 SOLDADA

TIALN

Punta radial
Semiesférica

Referencia Código Ø Cabeza
mm

Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

C30211 2.4 11.0 3 38 MONOBLOC
C30312 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
C30612 6.35 12.7 3 51 SOLDADA
C60618 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
C60820 8.0 19.2 6 64 SOLDADA
C61020 9.6 19.2 6 64 SOLDADA
C61125 11.0 25.4 6 70 SOLDADA
C61220 12.5 19.2 6 64 SOLDADA
C61225 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
C61525 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
C62025 19.2 25.4 6 70 SOLDADA

TIALN

Punta bola o esférica
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

D30202 2.4 2.0 3 38 MONOBLOC
D30303 3.0 2.7 3 38 MONOBLOC
D30404 4.8 4.0 3 38 MONOBLOC
D30606 6.35 5.7 3 45 SOLDADA
D60606 6.0 5.7 6 50 MONOBLOC
D60808 8.0 7.0 6 52 SOLDADA
D61010 9.6 8.5 6 54 SOLDADA
D61111 11.0 10.0 6 55 SOLDADA
D61212 12.5 11.4 6 56 SOLDADA
D61515 15.8 14.4 6 59 SOLDADA
D62020 19.2 17.5 6 62 SOLDADA
D62525 25.4 23.5 6 68 SOLDADA

TIALN
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Forma Oval o Gota
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

E30306 3.0 5.0 3 38 MONOBLOC
E30610 6.35 9.6 3 49 SOLDADA
E60610 6.0 10.0 6 50 MONOBLOC
E60815 8.0 15.0 6 60 SOLDADA
E61015 9.6 15.8 6 60 SOLDADA
E61220 12.5 22.2 6 67 SOLDADA
E61525 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
E62025 19.2 25.4 6 70 SOLDADA

TIALN

Forma Ojival
Redondeada

Referencia Código Ø Cabeza
mm

Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

F30308 3.0 8.0 3 38 MONOBLOC
F30312 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
F30612 6.35 12.7 3 51 SOLDADA
F60618 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
F60820 8.0 20.0 6 65 SOLDADA
F61020 9.6 19.2 6 65 SOLDADA
F61125 11.0 25.4 6 70 SOLDADA
F61220 12.5 19.2 6 65 SOLDADA
F61225 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
F61525 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
F62025 19.2 25.4 6 70 SOLDADA
F62032 19.2 31.8 6 77 SOLDADA
F62038 19.2 38.1 6 83 SOLDADA

TIALN

Forma Ojival
En punta

Referencia Código Ø Cabeza
mm

Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

G30306 3.0 6.0 3 38 MONOBLOC
G30312 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
G30612 6.35 12.7 3 51 SOLDADA
G60618 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
G60820 8.0 19.2 6 65 SOLDADA
G61020 9.6 19.2 6 65 SOLDADA
G61220 12.5 19.2 6 65 SOLDADA
G61225 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
G61230 12.0 30.0 6 75 SOLDADA
G61525 15.8 25.4 6 70 SOLDADA
G61530 15.0 30.0 6 75 SOLDADA
G62025 19.2 25.4 6 70 SOLDADA
G62032 19.2 31.8 6 77 SOLDADA
G62038 19.2 38.1 6 83 SOLDADA

TIALN

Forma Llama
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

H30306 3.0 6.0 3 38 MONOBLOC
H60820 8.0 19.2 6 64 SOLDADA
H61232 12.5 31.8 6 77 SOLDADA
H61535 15.8 36.5 6 82 SOLDADA
H62042 19.2 41.2 6 86 SOLDADA

TIALN
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Forma Cónica
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

J30303 60º 3.0 3.0 3 38 MONOBLOC
J60606 60º 6.0 6.0 6 50 MONOBLOC
J61008 60º 9.6 8.0 6 56 SOLDADA
J61210* 60º 12.5 10.8 6 59 SOLDADA
J61512* 60º 15.8 14.5 6 62 SOLDADA
J62018* 60º 19.2 17.3 6 65 SOLDADA
K30303 90º 3.0 3.0 3 38 MONOBLOC
K60603 90º 6.0 3.0 6 50 MONOBLOC
K61004 90º 9.6 4.3 6 53 SOLDADA
K61206* 90º 12.5 6.8 6 55 SOLDADA
K61508* 90º 15.8 8.0 6 57 SOLDADA
K62012* 90º 19.2 12.0 6 59 SOLDADA

TIALN

Cónica redondeada
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

L30310 3.0 10.0 3 38 MONOBLOC
L30312 3.0 14.0 3 38 MONOBLOC
L30612 6.35 15.8 3 55 SOLDADA
L60618 6.0 18.0 6 50 MONOBLOC
L60822 8.0 25.4 6 70 SOLDADA
L61026 9.6 30.2 6 75 SOLDADA
L61228 12.5 32.0 6 77 SOLDADA
L61533 15.8 33.3 6 78 SOLDADA
L62038 19.2 41.3 6 86 SOLDADA

TIALN

Cónica en Punta
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

M30308 3.0 8.0 3 38 MONOBLOC
M30311 3.0 11.0 3 38 MONOBLOC
M30315 3.0 15.0 3 38 MONOBLOC
M30612 6.35 15.8 3 55 SOLDADA
M60620 6.0 20.0 6 50 MONOBLOC
M61020 9.6 19.2 6 64 SOLDADA
M61222 12.5 25.4 6 70 SOLDADA
M61525 15.8 26.6 6 76 SOLDADA

TIALN

Cono Invertido
Referencia Código Ø Cabeza

mm
Longitud
Cabeza mm

Ø Mango
mm

Longitud 
total mm

Tipo de
construcción

N30304 3.0 4.0 3 38 MONOBLOC
N30606 6.35 6.35 3 45 SOLDADA
N60608 6.0 8.0 6 50 MONOBLOC
N61010 9.6 9.6 6 55 SOLDADA
N61212 12.5 12.7 6 58 SOLDADA
N61520 15.8 19.2 6 64 SOLDADA
N62020 19.2 15.8 6 61 SOLDADA

TIALN
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� FRESAS HUECAS PARA MÁQUINAS ELECTROMAGNÉTICAS

Fresas con dientes de HSS y HSS-Co
Características:
• Construídas de una sola pieza.
• Con dos chaveteros a 90º para su perfecto amarre y mango de 19,05 mm.
• Reduce el tiempo de mecanizado.
• Recomendada, sobre todo, para estructuras y calderería pesada.
• Posibilidad de trabajos en taladros, fresados y tornos, utilizando los conos morse que disponemos para el amarre de la fresa.

Aplicaciones:
• HSS: En todo tipo de aceros hasta una dureza de 75 kg/mm2 de resistencia. Mayor tenacidad.
• HSS-Co: En todo tipo de aceros hasta 110 kg/mm2 de resistencia incluyendo aceros inoxidables, cobre, aluminio fundición, acero templado,
acero fundido, bronce.

• Punzones guía.
• Recubrimientos altín: Para materiales muy duros, bajo demanda.

Referencia Código
HSS

Ø
mm

Prof. 
Corte mm Referencia Código

HSS-Co

250R12 12 33 250C12
250R13 13 33 250C13
250R14 14 33 250C14
250R15 15 33 250C15
250R16 16 33 250C16
250R17 17 33 250C17
250R18 18 33 250C18
250R19 19 33 250C19
250R20 20 33 250C20
250R21 21 33 250C21
250R22 22 33 250C22
250R23 23 33 250C23

250R24 24 33 250C24
250R25 25 33 250C25
250R26 26 33 250C26
250R27 27 33 250C27
250R28 28 33 250C28
250R29 26 33 250C29
250R30 30 33 250C30
250R31 31 33 250C31
250R32 32 33 250C32

HSS
HSS
Co

HSS
HSS
Co

33 mm

Referencia Código
HSS

Ø
mm

Prof. 
Corte mm Referencia Código

HSS-Co

500R12 12 54 500C12
500R13 13 54 500C13
500R14 14 54 500C14
500R15 15 54 500C15
500R16 16 54 500C16
500R17 17 54 500C17
500R18 18 54 500C18
500R19 19 54 500C19
500R20 20 54 500C20
500R21 21 54 500C21
500R22 22 54 500C22
500R23 23 54 500C23
500R24 24 54 500C24
500R25 25 54 500C25
500R26 26 54 500C26
500R27 27 54 500C27
500R28 28 54 500C28
500R29 29 54 500C29
500R30 30 54 500C30
500R31 31 54 500C31
500R32 32 54 500C32

54 mm

Consultar para otras medidas Consultar para otras medidas
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Referencia Código

HSS
Ø
mm

Prof. 
Corte mm Referencia Código

HSS-Co

750R18 18 77 750C18
750R19 19 77 750C19
750R20 20 77 750C20
750R21 21 77 750C21
750R22 22 77 750C22
750R23 23 77 750C23
750R24 24 77 750C24
750R25 25 77 750C25
750R26 26 77 750C26
750R27 27 77 750C27
750R28 28 77 750C28
750R29 29 77 750C29

750R30 30 77 750C30
750R31 31 77 750C31
750R32 32 77 750C32
750R33 33 77 750C33
750R34 34 77 750C34
750R35 35 77 750C35
750R36 36 77 750C36
750R37 37 77 750C37
750R38 38 77 750C38

77 mm

Referencia Código
HSS

Ø
mm

Prof. 
Corte mm Referencia Código

HSS-Co

1000R18 18 102 1000C18
1000R19 19 102 1000C19
1000R20 20 102 1000C20
1000R21 21 102 1000C21
1000R22 22 102 1000C22
1000R23 23 102 1000C23
1000R24 24 102 1000C24
1000R25 25 102 1000C25
1000R26 26 102 1000C26
1000R27 27 102 1000C27
1000R28 28 102 1000C28
1000R29 29 102 1000C29
1000R30 30 102 1000C30
1000R31 31 102 1000C31
1000R32 32 102 1000C32
1000R33 33 102 1000C33
1000R34 34 102 1000C34
1000R35 35 102 1000C35
1000R36 36 102 1000C36
1000R37 37 102 1000C37
1000R38 38 102 1000C38

102 mm

Consultar para otras medidas

Serie Extralarga

HSS
HSS
Co

HSS
HSS
Co

Consultar para otras medidas
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Fresas especiales
Dientes de metal duro
Características:
• Construídas de una sola pieza.
• Dientes de metal duro.
• Ø mango 19,05 mm.
• Anchura diente Ø 3,90 mm.

Punzones guia punta de metal duro

Prof. 25: de 14 a 17 mm
Prof. 35: de 17,50 a 35 mm
Prof. 50: de 17,50 a 50 mm

Referencia Código Ø
mm

Prof. 
Corte mm

250A16 16 25
250A18 18 25
250A19 19 25
250A20 20 25
250A22 22 25
250A24 24 25
250A24,5 24,5 25
250A25 25 25
250A26 26 25

25 mm

Referencia Código Ø
mm

Prof. 
Corte mm

350A14 14 35
350A14,5 14,5 35
350A15 15 35
350A16 16 35
350A17 17 35
350A17,5 17,5 35
350A18 18 35
350A19 19 35
350A20 20 35
350A21 21 35
350A21,5 21,5 35
350A22 22 35
350A22,5 22,5 35
350A23 23 35
350A23,5 23,5 35
350A24 24 35
350A24,5 24,5 35
350A25 25 35
350A25,5 25,5 35
350A26 26 35
350A26,5 26,5 35
350A27 27 35
350A28 28 35
350A29 29 35
350A30 30 35
350A31 31 35
350A32 32 35
350A33 33 35
350A34 34 35
350A35 35 35

35 mm

Referencia Código Ø
mm

Prof. 
Corte mm

500A17,5 17,5 50
500A18 18 50
500A19 19 50
500A20 20 50
500A21 21 50
500A21,5 21,5 50
500A22 22 50
500A22,5 22,5 50
500A23 23 50
500A23,5 23,5 50
500A24 24 50
500A24,5 24,5 50
500A25 25 50
500A25,5 25,5 50
500A26 26 50
500A26,5 26,5 50
500A27 27 50
500A28 28 50
500A29 29 50
500A30 30 50
500A31 31 50
500A32 32 50
500A33 33 50
500A34 34 50
500A35 35 50
500A36 36 50
500A37 37 50
500A38 38 50
500A39 39 50
500A40 40 50

50 mm

• Tolerancia + 0 / - 0,08
• Para materiales muy duros.
• Posibilidad de trabajo con Cono Morse
de acople rápido.
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� SIERRAS

Hojas de Sierra Sable

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Madera
basta

sin clavos

Madera de
construcción Tableros

Paredes
de

madera

Madera
viva,
podar

Plásticos
Epoxy

Modelo
de dientes Material Especificaciones

S 1111 K 225 8,5 20-175
triscado,
fresado

HCS
economía, 
madera de
conbustión

S 1617 K 300 8,5 20-250 <250
triscado,
fresado

HCS
economía, 
madera viva

S 1531 L 240 5 15-190 <190
triscado,
afilado

HCS
dienteafilado,
corte rápido

S 1542 K 240 8,5 15-190
triscado,
afilado

HCS
madera 
humeda

S 2345 X 200 2,5-4,3 6-150 6-60 <175 6-150
triscado,
afilado

HCS
construcción,
tablero virutas,
contrachapado

S 644 D 150 4,3 6-100 6-60 <75 6-100
especial corte 
de inmersión

S 644 D S 1542 K S 1617 K S 1531 L

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Madera
con clavos
/ metal

Surtidos
Tableros
madera y
viruta

Chapas,
tubos,
perfiles

Plásticos,
tubos,
perfiles

Plásticos
Epoxy

Modelo
de dientes Material Especificaciones

S 1411 DF 300 4,3 10-250 10-250 5-60
triscado,
fresado

BiM
Hormigón poroso, 
plásticos GFK

S1110 DF 225 4,3 10-175 10-175 8-50
triscado,
fresado

BiM
tareas de

salvamento y
demolición

S 1122 HF 225 2,5 5-175 5-175 3-12
triscado,
fresado

BiM

cortes enrasados,
flexible,
reparación 
palets

S 1222 VF 300 1,8-2,6 5-250 3-10 3-250
triscado,
fresado

BiM

cortes 
enrasados,

flexible, chapas
de metal

S 611 DF 150 4,3 10-100 10-100 5-100 8-50
triscado,
fresado

BiM

marco de
ventana, especial

corte de
inmersión

S 711 DF 150 4,3 10-100 10-100 agos-50
triscado,
fresado

BiM
especial corte 
en curva

S 711 DF S 611 DF S 1122 HF S 1110 DFPara madera con metal

Para madera
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Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Chapa
fina

Chapa
gruesa

Tubos,
perfiles
cerrados

Tubos,
perfiles
abiertos

Tubos,
perfiles
macizos

Materiales
macizos

Modelo
de dientes Material Especificaciones

S 918 A 150 1 1-3 5-100
ondulado,
fresado

HSS Economía

S 522 AF 100 1 0,7-3
ondulado,
fresado

BiM
corte fino, 
larga vida

S 1122 AF 225 1 0,7-3 5-175 5-175
ondulado,
fresado

BiM
corte enrasado,

flexible

S 422 BF 100 1,8 1,5-6
triscado,
fresado

BiM
especial corte 
en curva

S 1122 BF 225 1,8 3-8 10-175 10-175
triscado,
fresado

BiM
corte enrasado,
flexible, rápido

S 920 CF 150 2,9 4-10 20-100 20-100
triscado,
fresado

BiM

ideal dispositivo
cortar tubos,
salvamento,
demolición,
corte potente,

basto

S 1120 CF 225 2,9 4-10 20-175 20-175
triscado,
fresado

BiM

ideal dispositivo
cortar tubos,
salvamento,
demolición,
corte potente,

basto

S 920 CF S 1122 BF S 422 BF S 522 AFPara metal

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Materiales
congelados

Ladrillo
rojo

GFK,
epoxy

Tubo 
acero

fundición
Porotón

Cemento 
de fibra,
hormigón
poroso

Piedra
arenisca,
mortero

Chapa
inoxidable

Perfiles
inoxidables

Modelo
de dientes Material Especificaciones

S 1211 K 300 8,5 10-250
triscado,
fresado

INOX
hielo, materiales
congelados

S 1130 Riff 225 10-175 3-175 6” HM

recubrimiento
metal duro 
grano 30, 

grosor 1,5 mm

S 1243 HM 305 12,7 <215 <215 <215 <215 HM
especial ladrillo
rojo, morteros en
placas o juntas

S 2243 HM 455 12,7 <365 <365 <365 HM
especial ladrillo
rojo, morteros en
placas o juntas

S 518 EHM 115 1,4 2-15 2-4 2-50

S1130 RIFF S 1211 K S 518 EHMAplicaciones especiales
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Hojas de Sierra de calar

T 234 XT 101 AOT 244 DT 111 C T 744 D T 144 DF T 101 BR

Para madera

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Madera
blanda,
dientes

Madera
encolada

Madera
gruesa

Encimera
de

cocina

Plásticos,
epoxy Laminados Tableros

múltiples

Madera
con
clavos

Modelo
de dientes Material Especificaciones

T 111 C 74 3 4-50
triscado,
fresado

HCS
económico, corte
rápido, basto

T 119 B 67 1,9-2,3 2-15 2-15
ondulado,
fresado

HCS
económico, corte

limpio

T 119 BO 56 2 2-15 2-15
ondulado,
fresado

HCS
económico,

especial corte en
curva

T 144 D 74 4-5,2 5-50
triscado,
afilado

HCS
corte rápido

basto

T 244 D 74 4-5,2 5-50
triscado,
afilado

HCS
corte rápido,
basto, especial
corte en curva

T 344 D 74 4-5,2 5-50 <100
triscado,
afilado

HCS
corte rápido,

basto

T 344 DF 126 4 5-100 5-100 <100
triscado,
biselado

BiM
todo tipo de

tableros, también
laminados

T 144 DF 74 4-5,2 5-50 5-50
triscado,
afilado

BiM
todo tipo de

tableros, también
laminados

T 101 BR 74 2,5 3-30 3-30
afilado con
ángulo

HCS
estratificados, 
fifra, laminados,
corte limpio

T 101 B 74 2,7 3-30 <30
afilado con
ángulo

HCS
corte limpio,

inmersion directa

T 101 AO 56 1,4 1,5-15 1,5-15 1,5-15
inclinado
afilado

HCS
especial corte en
curva, corte limpio

T 101 D 74 4-5,2 10-45
afilado 

con ángulo
HCS

corte limpio,
inmersión directa

T 301 CD 91 3 10-65
afilado

con ángulo
BiM corte limpio

T 101 BIF 59 1,7 1,5-15 1,5-15 1,5-15
afilado
con 

ángulo
BiM

corte limpio y
preciso por las dos

caras

T 101 AOF 59 1,4 1,5-15 1,5-15 1,5-15
afilado 

con ángulo
BiM

especial corte 
en curva, 
corte limpio

T 144 DP 74 4 5-50 <50
triscado,
afilado

HCS
corte rápido,

basto

T 234 X 91 2-3 2-65
afilado 

con ángulo
HCS

corte rápido y
limpio

T 345 XF 106 2,4-5 <65 3-10 <65
triscado,
fresado

BiM
chapas, tubos,
perfiles, aluminio
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T 127 DT 123 XT 118 BT 118 G T 718 BF T 150 RIFF T 118 EHM

Para metal

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Capas
Tubos,
perfiles
cerrados

Tubos,
perfiles
abiertos

Aluminio
Material
tipo

sandwich

Plásticos,
epoxy

Modelo
de dientes Material Especificaciones

T 118 G 67 0,7 0,5-1,5
ondulado,
fesado

HSS
chapas muy finas
económico

T 118 A 67 1,1-1,5 1-3
ondulado,
fresado

HSS
chapas finas
económico

T 118 B 67 1,9-2,3 2,5-6
ondulado,
fresado

HSS
chapas semigruesas

económico

T 318 A 106 1,2 1-3 <65 <65
ondulado,
fresado

HSS económico

T 318 B 106 2 2,5-6 <65 <65
ondulado,
fresado

HSS
corte de ángulo

preciso, económico

T 118 BF 67 1,9-2,3 2,5-6
ondulado,
fresado

BiM chapas semigruesas

T 118 AF 67 1,1-1,5 1-3
ondulado,
fresado

BiM chapas finas

T 123 X 74 1,2-2,6 1,5-10 <30 <30
triscado,
fresado

HSS

T 127 D 74 3 3-15 <30 <30
triscado,
fresado

HSS

T 227 D 74 3 3-15 <30 <30
triscado,
fresado

HSS
especial corte 
en curva

U 234 XU 19 BOU 1 AOFU 111C U 118 A U 123 X U 127 D

Vástago B & D para madera

Referencia Modelo
Longitud
dentada
(mm)

Espacio
entre
dientes

Madera
blanda,
tableros

Madera
encolada

Madera
gruesa

Tableros
laminados

Encimera
de cocina

Plásticos,
epoxy Laminados Tableros

múltiples

Madera
con 
clavos

Modelo
de 

dientes
Material Especificaciones

U 111 C 74 3 4-50 4-50
triscado,
fresado

HCS
económico,
corte basto

U 144 D 82 4-5,2 5-50 5-50
triscado,
afilado

HCS
económico,
corte rápido

U 101 B 82 2,7 3-30 3-30
afilado
con

ángulo
HCS

corte limpio, 
inmersión 
directa

U 1 BIF 52 1,7 1,5-15 1,5-15 1,5-15 3
afilado
con

angulo
BiM

larga vida, corte 
limpios por las 
dos caras

U 1 AOF 52 1,4 1,5-15 1,5-15 1,5-15 3
afilado
con

ángulo
BiM

especial 
para curvas
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� CORONAS PERFORADORAS

Guia para la Selección de Coronas y Fresas

Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

BI-METAL
S/normal

30 mm

Gama de Ø 14 a 210 mm.

BI-METAL

45 mm.

Gama de Ø 14 a 152 mm.

BI-METAL
S/normal

45 mm.

Gama de Ø 14 a 210 mm.

BI-METAL

2 mm.

Especial para chapas finas 
hasta 2 mm. de espesor

DIENTES
DE METAL
DURO
S/larga

48 mm.

Corona de dientes de metal duro.
Gama de Ø 19 a 108 mm.

HSS

5 mm.

Corona HSS reafilabres.
Gama de Ø 8 a 100 mm.

HSS
TITANIO

5 mm
Corona HSS reafilables recubiertas con
TITANIO. Gama de Ø 8 a 100 mm.

Todo
tipo de
metales

*** ** * ** *** 0

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

*** ** * ** *** 0

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

** * * ** * 0

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

** * * ** * 0

Chapa
INOX.
2 mm.

Plásticos Fregaderos
INOX.

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

*** ** ** *** *** **

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

*** ** *** * * 0

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales

*** *** *** * *** 0

INOX. Plásticos Tubos
PVC

Fregaderos
INOX.

Cerámica
ligera

Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

DIENTES
DE METAL
DURO

5 mm.

Supercoronas con dientes de 
metal duro para chapas. 
Gama de Ø 14 a 20 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

5 mm.

Supercoronas con dientes de metal duro para
chapas y tuberías con 4 mm. de pared 

Gama de Ø 16 a 120 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

5 mm.

Supercoronas con dientes de metal duro para
planchas, de cabezas intercambiables. 

Gama de Ø 14 a 120 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

5 mm.
Supercoronas de cabezas intercambiables 
con dientes de metal duro para planchas 

y tuberías con 4 mm. de pared. 
Gama de Ø 15 a 53 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

12 mm.
Supercoronas de cabezas intercambiables 
con dientes de metal duro para planchas 

y tuberías con 12 mm. de pared. 
Gama de Ø 14 a 120 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

35 mm.
Supercoronas para aceros inoxidables, con

rosca interior y mango cilíndrico de 
Ø 13 y 16 mm. Husillos con refrigeración

interior. Gama de Ø 14 a 35 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

50 mm.
Supercoronas con dientes de metal duro, 
rosca interior. Gama de Ø 18 a 80 mm.

Todo
tipo de
metales
hasta
5 mm.

*** *** *** *** *** 0

Planchas
INOX.
hasta 
5 mm.

Plásticos Fregaderos
INOX.

Cerámica
ligera

Maderas
hasta 
4 mm.

Todo
tipo de
metales
hasta
5 mm.

*** *** *** *** *** 0

Tubos
INOX.
hasta 
5 mm.
de pared

Plásticos Tubos
PVC
hasta 
5 mm.
de

pared

Maderas
hasta
5 mm.

Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
hasta
5 mm.

*** *** *** *** *** 0

Tubos
INOX.
hasta 
5 mm.
de pared

Plásticos Tubos
PVC
hasta 
4 mm.
de

pared

Maderas
hasta
4 mm.

Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
hasta
12 mm.

*** *** *** *** *** 0

Tubos
INOX.
hasta 
12 mm.
de pared

Plásticos Tubos
PVC
hasta 
12 mm.
de

pared

Maderas
hasta
12 mm.

Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
hasta
35 mm.

*** *** *** *** *** 0

Tubos
INOX.
hasta 
35 mm.
de pared

Plásticos Tubos
PVC
hasta 
35 mm.
de

pared

Maderas
hasta
35 mm.

Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
hasta
50 mm

*** *** *** 0 *** 0

Planchas
tuberías
INOX
hasta 
50 mm.

Plásticos Tubos
PVC

Maderas
hasta
50 mm.

Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
hasta
5 mm.

*** *** *** *** *** 0

Planchas
INOX.
hasta 
5 mm.

Plásticos Fregaderos
INOX.

Cerámica
ligera

Maderas
hasta 
5 mm.
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Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

DIENTES
DE METAL
DURO

50 mm.
Especial para talleres de calderería de 
alto nivel. Supercoronas con dientes de

metalduro, rosca interior. 
Gama de Ø 35 a 150 mm.

HSS Y
HSS-CO

25 mm.
50 mm.
75 mm.
100 mm.

Coronas, fresas para máquinas con
base electromagnética. Calidad HSS para

materiales hasta 75 kg/mm2. 
Calidad HSS-Co para durezas superiores.

Gama de Ø 12 a 100 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

35 mm.
50 mm. Coronas, fresas para máquinas con

base electromagnética, con dientes de metal
duro, para materiales muy duros.

Gama de Ø 14 a 50 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO
ALTIN

25 mm.
35 mm.
50 mm.

Coronas, fresas para máquinas con
base electromagnética, con dientes de metal
duro, para materiales extremadamente duros 
y railes de ferrocarril. Gama de Ø 16 a 32 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

100 mm.

LA MEJOR CORONA SDS-PLUS DE LA GAMA
No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 25 a 100 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

54 mm.

CORONA PROFESIONAL
No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 25 a 110 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

60 mm. DISPONIBLE EN 300 mm. DE PROFUNDIDAD
No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 25 a 110 mm.

Todo
tipo de
metales

*** *** *** * * 0

Planchas
tuberías
INOX

Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
duros

*** *** *** * * 0

Planchas
tuberías
INOX

Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Todo
tipo de
metales
muy
duros

*** *** *** * ** 0

Planchas
tuberías
INOX

Plásticos Tubos
PVC

Maderas Cerámica
ligera

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Todo
tipo de
metales
hasta
50 mm

*** *** *** 0 *** 0

Planchas
tuberías
INOX
hasta 
50 mm.

Plásticos Tubos
PVC

Maderas
hasta
50 mm.

Cerámica
ligera

Especial Railes Ferrocarril

Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

DIENTES
DE METAL
DURO

60/80 mm.

No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 22 a 120 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

150 mm.

LA SOLUCIÓN SDS MAX PARA
EL HORMIGÓN ARMADO.

Disponible de Ø 25 a 150 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

80 mm.

No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 45 a 150 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

100 mm.

No válida para hormigón armado.
Disponible de Ø 35 a 152 mm.

DIAMANTE
SEGMENTADO

100 mm.
Coronas de diamante segmentado para

granito y hormigón armado. Para trabajos en
rotación a altas velocidades de corte.

Gama de Ø 20 a 100 mm.

DIAMANTE
SEGMENTADO

150 mm.
LA SOLUCIÓN PARA EL HORMIGÓN
ARMADO EXCLUSIVAMENTE EN
ROTACIÓN Y CON AGUA.

Disponible de Ø 25 a 220 mm.

CARBURO DE
TUNGSTENO

30 mm.
Coronas de carburo de Tungsteno (multiuso),

utilización a bajas revoluciones. 
Gama de Ø 16 a 114 mm.

Ladrillo
piedra

*** 0 *** ** 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

** 0 ** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Ladrillo
piedra

*** 0 *** 0 0

Cerámica Homigón Plásticos Metales

Maderas
aglome-
rado
hasta 
30 mm.

*** 0 *** *** ** **

Todo 
tipo de
metales a
bajas 

revoluciones

Plásticos
hasta
30 mm.

Fibra
de vidrio

Escayola Cerámica
ligera
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Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

DIAMANTE
ELECTRO-

DEPOSITADO

40 mm.
Coronas de diamante electrodepositado para
mármol y gres para trabajar en rotación a altas
velocidades de corte y refrigeración por agua.

Gama de Ø 20 a 120 mm.

DIENTES
DE METAL
DURO

60 mm.
Coronas de alto rendimiento para 
maderas con dientes de metal duro 

para trabajos en rotación.
Gama de Ø 22 a 100 mm.

Maderas
aglome-
rado
resina

*** *** ** 0 0 0

Plásticos
reforza-
dos

poliester

Fibra
de
vidrio

Metales Cerámica Mármol
y
gres

Cerámica
ligera

cemento
azulejos

*** *** 0 *** *** 0

Mármol
y
gres

Hormigón
armado

Plásticos
reforzados
poliester

Fibra
de vidrio

Metales

Modelo Tipo y 
Prof. corte

Recomendación y aplicación
Características y gama

DIAMANTE
ELECTRO-

DEPOSITADO

20/30 mm. Coronas de diamante electrodepositado, de
pequeños diámetros, para cristal, fibra de

vidrio y plásticos. Precisa guia exterior para su
utilización en máquinas portátiles.

Gama de Ø 4 a 20 mm.

CUCHILLA
DE METAL
DURO

22 mm.

Coronas, cortacírculos para diámetros 
grandes de 163/200/220/285 y 410 mm.

Aplicación especial en escayola.

Maderas
hasta
22 mm

*** *** *** 0 *** 0

Chapas
finas
hasta 
1 mm.

Plásticos
hasta
22 mm.

Tubos
PVC

Escayola Cerámica
ligera

Cristal

*** *** ***

Fibra 
de vidrio

Plásticos
reforza-
dos

poliester

Ejemplo de
guía exterior

� HERRAMIENTA PARA TORNEADO Y FRESADO

Herramienta soldada para torneado

8900 - Cuchillas Escuadrar 45º
ISO 2; DIN 4972

P-20
MATERIAL

Avance: 0,1 -1,2 mm/rev
(Velocidad corte (m/min)

< 850 N/mm2 160 - 100 - 60

< 1000 N/mm2 140 - 80 - 40

850-1300 N/mm2 60 - 40 - 25

INOX
Austenítico
Martensítico

50 - 40 - 24
50 - 40 - 24

Fundición
< 700 N/mm2

700-1000 N/mm2

90 - 70 - 45
70 - 50 - 30

K-10
MATERIAL

Avance: 0,1 -1,2 mm/rev
(Velocidad corte (m/min)

Fundición
< 700 N/mm2

700-1000 N/mm2

140 - 100 - 50
120 - 80 - 40

Cu-Bronce
Viruta corta
Viruta larga

400 - 300 - 200

Al-Mg
No aleado
< 10% Si
> 10% Si

400 - 300 - 200
200 - 150 - 80

Calidad P-20:
Especialmente destinada a mecanizados de gran precisión y semi-
acabado en aceros al carbono y aleados, a grandes velocidades de
corte y avances moderados.

Calidad K-10:
Especialmente destinada a mecanizado de gran precisión y semi-
acabado en fundición, aceros aleados, materiales de viruta corta y
materiales no ferrosos.

Código R
Dcha.

L
izda. Medida Calidad h

mm
b
mm

L
mm

n
mm

r
mm

13585 • 12x12x100-R P-20 12 12 100 7 0,4
29153 • 12x12x100-R K-10 12 12 100 7 0,4
13586 • 12x12x100-L P-20 12 12 100 7 0,4
29179 • 12x12x100-L K-10 12 12 100 7 0,4
13588 • 16x16x110-R P-20 16 16 110 8 0,4
18258 • 16x16x110-R K-10 16 16 110 8 0,4
13589 • 16x16x110-L P-20 16 16 110 8 0,4
29181 • 16x16x110-L K-10 16 16 110 8 0,4
13591 • 20x20x125-R P-20 20 20 125 10 0,8
28343 • 20x20x125-R K-10 20 20 125 10 0,8
13592 • 20x20x125-L P-20 20 20 125 10 0,8
13051 • 20x20x125-L K-10 20 20 125 10 0,8
13594 • 25x25x140-R P-20 25 25 140 12 0,8
26003 • 25x25x140-R K-10 25 25 140 12 0,8
13597 • 25x25x140-L P-20 25 25 140 12 0,8
29182 • 25x25x140-L K-10 25 25 140 12 0,8
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8910 - Cuchillas Escuadrar 90º
ISO 6; DIN 4980

Código R
Dcha.

L
izda. Medida Calidad h

mm
b
mm

L
mm

n
mm

r
mm

13600 • 10x10x90-R P-20 10 10 90 4 0,2
26488 • 10x10x90-R K-10 10 10 90 4 0,2
13601 • 10x10x90-L P-20 10 10 90 4 0,2
29183 • 10x10x90-L K-10 10 10 90 4 0,2
13603 • 12x12x100-R P-20 12 12 100 5 0,4
26707 • 12x12x100-R K-10 12 12 100 5 0,4
13604 • 12x12x100-L P-20 12 12 100 5 0,4
29185 • 12x12x100-L K-10 12 12 100 5 0,4
13606 • 16x16x110-R P-20 16 16 110 6 0,4
27460 • 16x16x110-R K-10 16 16 110 6 0,4
13607 • 16x16x110-L P-20 16 16 110 6 0,4
13058 • 16x16x110-L K-10 16 16 110 6 0,4
13609 • 20x20x125-R P-20 20 20 125 8 0,8
27461 • 20x20x125-R K-10 20 20 125 8 0,8
13612 • 20x20x125-L P-20 20 20 125 8 0,8
10825 • 20x20x125-L K-10 20 20 125 8 0,8
13615 • 25x25x140-R K-10 25 25 140 10 0,8
11181 • 25x25x140-R K-10 25 25 140 10 0,8
13616 • 25x25x140-L P-20 25 25 140 10 0,8
17090 • 25x25x140-L K-10 25 25 140 10 0,8

8920 - Cuchillas Tronzar
ISO 7; DIN 4981

Código R
Dcha.

L
izda. Medida Calidad h

mm
b
mm

L
mm

n
mm

r
mm

b1
mm

13618 • 12x08x100-R P-20 12 8 100 12 0,2 3
27519 • 12x08x100-R K-10 12 8 100 12 0,2 3
13619 • 12x08x100-L P-20 12 8 100 12 0,2 3
28344 • 12x08x100-L K-10 12 8 100 12 0,2 3
13621 • 16x10x110-R P-20 16 10 110 14 0,2 4
19523 • 16x10x110-R K-10 16 10 110 14 0,2 4
13622 • 16x10x110-L P-20 16 10 110 14 0,2 4
29186 • 16x10x110-L K-10 16 10 110 14 0,2 4
13624 • 20x12x125-R P-20 20 12 125 16 0,2 5
22685 • 20x12x125-R K-10 20 12 125 16 0,2 5
13625 • 20x12x125-L P-20 20 12 125 16 0,2 5
29187 • 20x12x125-L K-10 20 12 125 16 0,2 5
13627 • 25x16x140-R P-20 25 16 140 20 0,3 6
29188 • 25x16x140-R K-10 25 16 140 20 0,3 6
13628 • 25x16x140-L P-20 25 16 140 20 0,3 6
29189 • 25x16x140-L K-10 25 16 140 20 0,3 6

8930 - Cuchillas Torneado Interior
ISO 9; DIN 4974

Código Medida Calidad h
mm

b
mm

ø d
mm

n
mm

L
mm

l
mm

r
mm

D
mm

13630 08x08x125 P-20 8 8 8 3 125 40 0,2 14
14971 08x08x125 K-10 8 8 8 3 125 40 0,2 14
13631 10x10x150 P-20 10 10 10 4 150 50 0,2 18
27462 10x10x150 K-10 10 10 10 4 150 50 0,2 18
13633 12x12x180 P-20 12 12 12 5 180 63 0,2 21
27464 12x12x180 K-10 12 12 12 5 180 63 0,2 21
13634 16x16x210 P-20 16 16 16 6 210 80 0,2 27
11152 16x16x210 K-10 16 16 16 6 210 80 0,2 27
13636 20x20x250 P-20 20 20 20 8 250 100 0,4 34
11754 20x20x250 K-10 20 20 20 8 250 100 0,4 34
13639 25x25x300 P-20 25 25 25 10 300 125 0,4 43
27518 25x25x300 K-10 25 25 25 10 300 125 0,4 43
13642 32x32x355 P-20 32 32 32 12 355 160 0,8 52
13896 32x32x355 K-10 32 32 32 12 355 160 0,8 52
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8940 - Cuchillas rectas acabado
ISO 10; DIN 4975

Código Medida Calidad h
mm

b
mm

L
mm

r
mm

13645 16x10x110 P-20 16 10 110 0,2
29190 16x10x110 K-10 16 10 110 0,2
13646 20x12x125 P-20 20 12 125 0,4
29191 20x12x125 K-10 20 12 125 0,4
13648 25x16x140 P-20 25 16 140 0,4
29192 25x16x140 K-10 25 16 140 0,4

Modelo Mango Porta SN Cuchillas

LIZA BURR LB1000 UH
Porta SN
telescópico

N1 y N2
Monta las cuchillas tipo N y S

UH-1000
Porta SN-1000

Modelo Mango Cuchillas

NOGA BURR 5 NG1005 NG-1 S10, S20, S35, S101 y S202

� REBARBADORES

Modelo Mango Porta Fresa

Avellanador NG3100 NG3 Porta EL03003 C20
NG3

Porta CH-3000
C12 de 1 a 12
C20 de 3 a 20
C30 de 3 a 30

Modelo Mango Fresa

Avellanador de exteriores
Rotodrive NG1700

NG1 EX18

NG1
EX18

Para rebarbar por el exterior desde 4 a 18 mm

Modelo Mango Porta Fresa

Avellanador de exteriores
Rotodrive NG3500

NG1 ELO902 EX18

NG1
ELO902

EX28
Para rebarbar por el exterior desde 8 a 28 mm

Modelo Cuchillas

RC1000 de 3 a 5,5 mm
RC2000 de 5 a 10 mm
RC2200 de 10 a 20 mm

R-1 (3-5,5)
R-2 (5-10)
R-3 (10-22)

Avellanador reversible para interiores
y exteriores. Apretar el botón, pasar el
útil por el agujero, soltar el botón, la
herramienta esta lista para trabajar,
para sacar hacer la misma operación.
Las cuchillas cortan en ambos
sentidos.
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Para rebarbar en superficie, quitar el sorante de inyección, etc.
La parte trasera sirve de almacén de cuchillas y el tapón para
sacar la cuchilla.

Modelo Mango Cuchillas

Cera cut CR2300 Cera cut CR2500
CR2100

CR2500

Para superficies curvas y pequeñas crestas.

Modelo Mango Cuchillas

Cera cut CR2000 Cera cut CR2200
CR2100

CR2200

Código Usos

N1 Uso general
N2 L/R Aluminio, latón, fundición
N3 Interior y exterior a la vez
N6 Agujeros cruzados, partes internas
S10 Uso general

S20 L/R Aluminio, latón, fundición. Válido para zurdos
S30 Interior y exterior a la vez hasta 6 mm
S60 Agujeros cruzados, partes internas

S100 Cobalt Inoxidables, materiales duros

Cuchillas

N1 N2 L/R N3 N6 S10 S20 L/R S30 S60
S100
cobalt

Modelo Mango Porta SN Cuchillas

Rasqueta triangular
NG3600

NG3 Porta ELO6023 T70

NG3
Porta ELO6023

Con rosca exterior
T50 (3,5 x 58)

Con rosca exterior
T50 (4,5 x 70)

Para rebarbar partes planas y acabados finos.

Modelo Mango Cuchillas

Rasqueta ajustable
SC8000

De aluminio
de 12 mm

T80

T80 (2,5 x 80)
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Modelo Mango Porta SN Cuchillas

Rasqueta de interiores
NG3710

NG3 Porta ELO5003 D66

NG3
Porta ELO5003

D66 (3,2 x 48)
D77 (3,2 x 73)

Para rebarbar la parte posterior de las piezas y agujeros cruzados.

� PLAQUITAS Y PORTA-PLAQUITAS

Criterios para la elección de la geometría de las plaquitas

Exterior Interior

Torneado Longitudinal Torneado Longitudinal

Refrentado Refrentado

Perfilado Perfilado

1. Identificar tipo de mecanizado

3. Elección geometría plaquitas 4. Elección tamaño plaquita

Exterior:
1ª Rompevirutas Wiper: Doble 
avance y mejor acabado.
2ª Plaquitas positivas: Mecanizado
inestable y piezas largas.
3ª Plaquitas negativas: Piezas 
estables.

2. Identificar tipo de operación

Interior:
1ª Plaquitas positivas: ø
pequeños 3 gran voladizo.
2ª Plaquitas negativas: ø
grandes y estables.

Criterio
Elección

Prioridad Elección

1 2 3 4 5 6 7

Filos
Corte

Estabilidad
Corte

Interrumpido

Accesibilidad

Resistencia
Deformación
Plástica

Exterior

Forma
plaquita

Acabado Fino
ap=0,2-1 mm 

Acabado
ap=

0,8-2 mm

Semi-
Desbaste
ap=2-4 mm

Desbaste
ap=

4-10 mm

06... 06... 12... 16...

C...80º 09... 19...

07... 07... 11...

D...55º

09... 09... 12... 15...

S... 19...

11... 11... 16... 22...

T...60º 16...

06... 06... 08...

W...80º 08...

11... 11... 16...

V...35º

16... 16... 16...

K...55º

Interior

Posible Recomendado

Determinar la Profundidad
de Corte más grande (ap) a
tornear para la elección del
tamaño de la plaquita

ap = Produndidad Corte
Lc = Arista Corte Efectiva
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Plaquitas intercambiables para torneado
CCMT CNMG

DCMTCNMM

DNMG

SCMT SNMG

TCGT

TNMG TPMR

TCMT

KNUX
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5 Porta-plaquitas para torneado exterior

TPUN VBMT

VCMT

MTJ-93º

WNMG

TNMG 1604...
TNMG 2204...

MCL-95º

CNM 1204...

Porta-plaquitas para torneado interior
TFC-93º

TC 1102...
TC 16T3...

S-MCL-95º

CNM 1204...

S-PDU-93º

DNMG 1104...
DNMG 1504...

S-MWL-95º

WNMG 0604...

PDJ-93º

DNM 1104...
DNM 1506...

MWL-95º

WNMG 0604...
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Porta-plaquitas para roscado
SER

TN-16-ER TN-16-NR

SIR

Plaquitas intercambiables para fresado
SEET SEER

SEEN ODMT

APKT FA APET

Plaquitas intercambiables
Para roscado exterior TN..ER.M Para roscado interior TN..NR.M



242

5

APKT TPKN-TPKR

SNHQ RDHX / RDGT

RC LC




